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VsSeobecné bezpecnostné pokyny a pokyny na aplikaciu

1. VSeobecne

Pocas prevadzky méze mat zariadenie podfa svojho druhu ochrany
vodivé, nekryté, pripadne aj pohyblivé alebo oto€né suciastky, ako aj
horuci povrch.

Pri nepovolenom odstraneni potrebného krytu, pri pouzivani proti
predpisom, pri nespravnej inStalacii alebo obsluhe vznika
nebezpecenstvo tazkych zraneni alebo velkych §k6d na majetku.

VSetky prace suvisiace s prepravou, instalaciou, uvedenim do
prevadzky a udrzbou smie vykonavat len odborne spésobily personal
(reSpektujte narodné predpisy na prevenciu nehdd).

Odborne spdsobily personal v zmysle tychto zasadnych bezpecnostnych
pokynov suU osoby, ktoré su oboznamené s umiestnenim, montazou,
uvedenim do prevadzky a prevadzkovanim produktu, a maju také
vzdelanie a skusenosti, ktoré im umozZhuju rozpoznat eventualne
nebezpecenstva a rizika a predchadzat im.

2. Pouzivanie na ucel v sulade s uréenim

Produkty znacky NORD sa smu pouzivat len v sulade s informaciami v
katalogu a prisludnej technickej dokumentacie.

Dodrziavanie navodu na obsluhu a montaz je zakladnym
predpokladom bezporuchovej prevadzky a pinenia pripadnych
narokov vyplyvajucich zo zaruky. Skoér, nez zaCnete s pristrojom
pracovat, precitajte si najskér navod na obsluhu!

Navod na obsluhu a montaz obsahuje doélezité pokyny k servisu. Musi
sa preto uschovat v blizkosti pristroja.

Musia sa bezpodmieneéne dodrziavat' vSetky udaje k technickym datam
a povolenym podmienkam na mieste pouzivania pristroja.

3. Preprava, uskladnenie

Musite dodrziavat
manipulacii.

pokyny k preprave, uskladneniu a odbornej
4. Umiestnenie

Zariadenie sa musi chranit pred nepripustnym zatazenim. Hlavne sa
nemdézu pri preprave a manipulacii skrivit alebo zmenit Ziadne
sucCiastky. Zabrarte dotyku s elektronickymi suciastkami a kontaktmi.

5. Elektrické pripojenie

Pri €innostiach na trojfazovych elektromotoroch, ktoré su pod
napatim, sa musia dodrZiavat platné narodné predpisy o
prevencii pred Urazom (napr. BGV A3, predtym VBG 4).
Elektricka inStalacia sa musi vykonat podla jednoznaénych
predpisov (napr. priemer rozvodov, poistky, pripojenie
ochrannych vodicov).

Pokyny o spravnej inStalacii podla EMK — ako clonenie,
uzemnenie a ulozenie rozvodov - sa nachadzaju v
dokumentacii trojfazového elektromotora. Zodpovednost za
dodrziavanie legislativou pozadovanych hraniénych hodndt
EMC nesie vyrobca zariadenia alebo stroja.

6. Prevadzka

Pri aplikaciach, pri ktorych by mohol vypadok zariadenia viest k
ohrozeniu osbb, je potrebné naplanovat zodpovedajuce
bezpeénostné opatrenia.

Zariadenia, do ktorych sa montuju zariadenia NORD, sa musia
v pripade potreby vybavit’ pridavnymi kontrolnymi a ochrannymi
zariadeniami  podfa aktualne platnych bezpe€nostnych
nariadeni, napr. Zakona o technickych pracovnych
prostriedkoch, predpisov o prevencii nehdd a pod.

Pocas prevadzky musia byt vSetky kryty a ochranné veka
uzavreté.

7. Udrzba a opravy

Po odpojeni zariadenia od napajania napatim sa nemdzete
okamzite dotykat suciastok pristroja pod napatim a vykonovych
pripojok kvéli moznému nabitiu kondenzatorov.
Dal$ie informacie mdZete najst v dokumentacii.

Uschovaijte si tieto bezpe€énostné pokyny!
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1 Pokyny

1.1 VsSeobecné pokyny

Starostlivo si precitajte tento navod na obsluhu eSte predtym, ako zaénete pracovat na prevodovke
a prevodovku uvediete do prevadzky. Pokyny tohto navodu na obsluhu sa musia bezpodmienecne
dodrziavat. Tento navod na obsluhu a vSetka osobitna dokumentacia, ktora k nemu patri, sa musi
uschovat v bezprostrednej blizkosti prevodovky.

Firma Getriebebau NORD neprebera ziadnu zaruku za vzniknuté osobné, vecné a majetkové Skody
kvéli nedodrZiavaniu navodu na prevadzku, chybam obsluhy alebo pouzZivaniu proti predpisom. Na
vSeobecné opotrebitefné diely, ako su napr. tesniace kriuzky hriadela, sa zaruka nevztahuje.

Ak su na prevodovke upevnené alebo namontované dalSie suciastky (napr. motor, chladiace
zariadenie, tlakovy senzor atd.) alebo ak su priradené k objednavke iné suciastky (napr. chladiace
zariadenie), musia sa reSpektovat dodatocne navody na obsluhu tychto suciastok.

Pri pouZivani motorov s prevodovkou sa musia reSpektovat’ aj pokyny uvedené v navode na obsluhu
motora.

V pripade, ak nerozumiete obsahu tohto navodu alebo ak su potrebné pridavné navody na obsluhu
alebo informacie, informujte sa o nezrovnalostiach u vyrobcu Getriebebau NORD.
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DRIVESYSTEMS 1 Pokyny

1.2 Bezpecénostné a vystrazné symboly

1.2.1 Vysvetlivky k pouzitym ozna¢eniam

A NEBEZPECENSTVO Oznaduje bezprostredne hroziace nebezpedenstvo, ktoré vedie k smrti

resp. tazkym poraneniam.

A NEBEZPECENSTVO

Oznacuje bezprostredne hroziace nebezpecenstvo, ktoré vedie k smrti
resp. tazkym poraneniam. DéleZité pokyny k ochrane pred vybuchom.

Oznacuje moznu nebezpeénu situaciu, ktora moze viest k smrti resp.
tazkym poraneniam.

A POZOR Oznacuje moznu nebezpecénu situaciu, ktora moze viest k fahkym resp.
drobnym poraneniam.

POZOR Oznaduje moznu Skodlivi situaciu, ktora méze viest ku Skodam na
produkte alebo Zivotnom prostredi.

m Informacia Oznacuje tipy k pouzivaniu a uzito¢né informacie.

1.3 Pouzivanie podla predpisov

Tieto prevodovky sluzia na zmenu prevodu to€ivého pohybu a su uréené pre priemyselné zariadenia.
Spifaju poziadavky na ochranu pred vybuchom smernice 94/9/ES (ATEX100a) pre kategériu uvedenu
na vyrobnom Stitku.

Uvedenie do prevadzky (zacatie prevadzky v sulade s ucelom urenia) je zakazané dovtedy, kym sa

nestanovi, ze stroj zodpoveda miestnym predpisom a nariadeniam. Obzvlast treba dbat na smernicu
o EMC 2004/108/ES a smernicu o strojoch 2006/42/ES v aktualne plathom rozsahu.

Ohrozenie osob

Pri aplikaciach, pri ktorych by mohol vypadok prevodovky alebo motora s prevodovkou viest k ohrozeniu oséb, je
potrebné naplanovat’ zodpovedajlice bezpecnostné opatrenia.

Nebezpeénu oblast’ zaistite v dostatoéne velkom rozsahu.

B 2000 SK-0916 9
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- VAROVANIE Nebezpecenstvo vybuchu

Montovat a prevadzkovat sa smu len komponenty, ktoré su v sulade s platnymi
ustanoveniami smernice 94/9/ES.

ReSpektujte vyhlasenia o zhode a vSetky bezpe€nostné pokyny pre komponenty.

- VAROVANIE Skody na majetku a zdravi oséb

Ak sa prevodovka nebude pouzivat v sulade so stanovenymi hodnotami, méze to viest ku Skodam na
prevodovke alebo pred€asnému vypadku sucasti. V désledku toho nie je mozné vylucit Skody na osobach.

Technické udaje na vyrobnom S§titku je potrebné bezpodmieneéne dodrziavat. Je potrebné reSpektovat aj
dokumentaciu.

1.4 Bezpecénostné pokyny

.ReSpektujte vSetky bezpecnostné pokyny, aj tie, ktoré su uvedené v jednotlivych kapitolach tohto
navodu na obsluhu. Okrem toho sa musia dodrziavat vSetky narodné a iné predpisy pre bezpecnost a
ochranu pred urazom.

A NEBEZPECENSTVO Nebezpeéenstvo vybuchu

Nebezpefenstvo vybuchu. NereSpektovanie povedie pravdepodobne k smrtelnym alebo
tazkym zraneniam.

Pri Zziadnych pracach, ako napr. dopravu, uskladnovanie, instalaciu, elektrické pripojenie,
uvedenie do prevadzky, udrzba a opravy, nesmie byt pritomna vybusna atmosféra.

A NEBEZPECENSTVO Tazké skody na zdravi oséb

Tazké $kody na osobach a majetku mézu byt zapriinené neodbornou inétalaciou, pouZivanim proti predpisom,
nespravnou obsluhou, nedodrZzanim bezpecnostnych pokynov, nepovolenym odstrdnenim casti krytu alebo
ochrannych krytov, ako aj konstrukénymi zmenami prevodovky.

» Vsetky prace, ako napr. dopravu, uskladriovanie, instalaciu, elektrické pripojenie, spustenie do prevadzky,
udrzbu a opravy méze vykonavat iba kvalifikovany odborny personal.

* ReS$pektujte ndvod na obsluhu.

* ReS$pektujte bezpecnostné pokyny.

» Respektujte predpisy o bezpe€nosti a ochrane zdravia pri praci.

* Pred zapnutim pripojte hnany prvok alebo zaistite licované pruziny.

* Nevykonavajte Ziadne konstrukéné zmeny.

* Neodstrafujte Ziadne bezpecnostné zariadenia.

» Pri praci v bezprostrednej blizkosti prevodovky noste chranice sluchu.

+  Vsetky rotujuce diely musia byt vybavené ochranou proti fyzickému kontaktu. Standardne st produkty NORD
vybavené krycimi prvkami z vyroby. Je potrebné ich bezpodmienecne pouzivat, ked nie je vytvorena ina
ochrana proti fyzickému kontaktu
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DRIVESYSTEMS 1 Pokyny

A NEBEZPECENSTVO Tazké $kody na zdravi oséb

Prevodovky pripadne motory s prevodovkou mézu mat pocas prevadzky alebo kratko po prevadzke horuci
povrch.

* Montaze a udrzbu vykonavajte len pri zastavenej a vychladnutej prevodovke. Pohon musi byt bez napétia a
musi byt zaisteny voci neumyselnému zapnutiu.

* Noste ochranné rukavice.

* Horuce plochy zakryte pripravkami na ochranu proti fyzickému kontaktu.

* 'V bezprostrednej blizkosti prevodovky neuschovavajte Ziadne lahko zapalné predmety.

- VAROVANIE Tazké $kody na osobach a majetku

Mozné tazké Skody na osobach a majetku spésobené prepravou.

* Nemdzu sa upevnit Ziadne pridavné bremena.

» Dopravny prostriedok a zdvihacie zariadenia musia vykazovat dostato¢nu nosnost.
* Potrubné a hadicové rozvody sa musia chranit proti poSkodeniu.

POZOR Nebezpecenstvo porezania

Nebezpecenstvo porezania na vonkajSich hranach montaznych adaptérov, prirub a krytov
Omrzliny pri kontakte s kovovymi dielmi pri velmi nizkych teplotach.

Pri montazi, uvadzani do prevadzky a kontrole/ddrzbe noste okrem osobnych ochrannych prostriedkov aj vhodné
ochranné rukavice a vhodné ochranné okuliare, aby ste predisli poraneniam.

Opravy vyrobkov znaCky NORD odporu¢ame zabezpelovat prostrednictvom servisnych sluzieb
NORD.
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Prevodovky chranené pred vybuchom — Navod na obsluhu a montaz DRIVESYSTEMS

1.5 DalSie podklady

Dalsie informacie mdzete najst v nasledujucich podkladoch:

» Katalégy prevodoviek (G1000, G1012, G1014, G1035, G1050, G2000),

* Navod na obsluhu a udrzbu pre elektromotor,

* Pripadné prilozené navody na obsluhu namontovanej alebo dopinkovej vybavy.
1.6 Likvidacia

ReSpektujte miestne aktualne predpisy. Je potrebné hlavne zbierat a odstrafiovat’ maziva.

Casti prevodovky Material

Ozubené kolesa, hriadele, valivé lozZiska, licované pera, poistné ocel

krazky, ....

Prevodovkova skrifa, ¢asti skrine, .... siva liatina

Prevodovkova skrifa z lfahkého kovu, €asti skrine z lahkého kovu, .... | hlinik

Zavitovkové kolesa, viozky, .... bronz

Tesniace kruzky na hriadel, uzatvaracie kryty, gumové prvky, .... elastomer s ocelou

Diely spojky plast s ocelou

Ploché tesnenia tesniaci material bez obsahu azbestu
Prevodovy olej aditivny mineralny olej
Prevodovy olej synteticky (oznacenie vyrobného Stitku: CLP PG) mazivo na baze polyglykolu
Spirala chladi¢a, tmeliaca hmota chladiacej $piraly, skrutky med, epoxid, mosadz

Tabulka 2: Likvidacia materialov
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DRIVESYSTEMS 2 Popis prevodovky

2 Popis prevodovky

2.1 Typové oznacenia a druhy prevodoviek

Typy prevodoviek / typové oznacenia

Celna prevodovka
SK 11E, SK 21E, .... SK 51E (1-stupriové)

SK 02, SK 12, .... SK 52, SK 62N (2-stupriové)
SK 03, SK 13, SK 23, SK 33N, SK 43, SK 53 (3-stupriové) ﬂ

[

=Ih

Verzie /| Moznosti

- Patkové vyhotovenie IEC normovana nadstavba motora IEC

F priruba B5 NEMA normovana nadstavba motora NEMA
XZ patkovo-prirubové prevedenie B14 w volny hnaci hriadel

XF patkovo-prirubové prevedenie BS \ vitonové tesniace kruzky na hriadel
VL zosilnené vystupné loZiska OA vyrovnavacia nadrzka oleja

AL zosilnené axialne loziska SO1 synteticky olej ISO VG 220

Taburka 3: Celné prevodovky - Typové oznaéenia a druhy prevodoviek

Typy prevodoviek / typové oznacenia

Celna prevodovka

SK 62, SK 72, SK 82, SK 92, SK 102 (2-stupfiové)
SK 63, SK 73, SK 83, SK 93, SK 103 (3-stupiiové)

Verzie | Moznosti

- Patkové vyhotovenie NEMA normovana nadstavba motora NEMA
F priruba B5 w volny hnaci hriadel

XZ patkovo-prirubové prevedenie B14 \ vitonové tesniace kruzky na hriadel
XF patkovo-prirubové prevedenie B5 OA vyrovnavacia nadrzka oleja

VL zosilnené vystupné loziska SO1 synteticky olej ISO VG 220

IEC normovana nadstavba motora IEC

Tabulka 4: velké ¢elné prevodovky - Typové oznacenia a druhy prevodoviek
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Prevodovky chranené pred vybuchom — Navod na obsluhu a montaz DRIVESYSTEMS

Typy prevodoviek / typové oznacenia

Celna prevodovka NORDBLOC

SK 320, SK 172, SK 272, .... SK 972 (2-stupfiové)
SK 273, SK 373, .... SK 973 (3-stupiiové)

SK 072.1, SK 172.1 (2-stupiiové) ! ,_]_,Z
+ P oy
SK 372.1, .... SK 672.1 (2-stupriové) =
SK 373.1, .... SK 673.1 (3-stupriové) ) 1q o

SK 772.1, SK 872.1, SK 972.1 (2-stupiiové)
SK 773.1, SK 873.1, SK 973.1 (3-stupfioveé)

E
j; ‘[h FLJ’ —

Verzie | Moznosti

- Patkové vyhotovenie NEMA normovana nadstavba motora NEMA
F priruba B5 W volny hnaci hriadel

XZ patkovo-prirubové prevedenie B14 Vi vitonové tesniace kruzky na hriadel
XF patkovo-prirubové prevedenie B5 OA vyrovnavacia nadrzka oleja

VL zosilnené vystupné loziska SO1 synteticky olej ISO VG 220

IEC normovana nadstavba motora IEC

Tabulka 5: Celné prevodovky NORDBLOC - Typové oznaéenia a druhy prevodoviek

Typy prevodoviek / typové oznacenia

Celna prevodovka STANDARD

SK 0, SK 01, SK 20, SK 25, SK 30, SK 33 (2-stupriové)
SK 000, SK 010, SK 200, SK 250, SK 300, SK 330 (3-stupriové)

Verzie /| Moznosti

- Patkové vyhotovenie AL zosilnené axialne loziska

VA priruba B14 IEC normovana nadstavba motora IEC

) V4 patkovo-prirubové prevedenie B14 NEMA  normovana nadstavba motora NEMA
XF patkovo-prirubové prevedenie B5 W volny hnaci hriadel

F priruba B5 VI vitonové tesniace kruzky na hriadel
5 zosilneny vystupny hriadel SO1 synteticky olej ISO VG 220

Vv zosilneny pohon

Taburka 6: Celné prevodovky NORDBLOC - Typové oznaéenia a druhy prevodoviek
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DRIVESYSTEMS 2 Popis prevodovky

Typy prevodoviek / typové oznacenia

Plocha prevodovka

SK 0182NB, SK 0282NB, SK 1282, .... SK 9282, SK 10282, SK 11282 (2-stupriové)

SK 1382NB, SK 2382, ..... SK 9382, SK 10382, SK 11382, SK 12382 (3-stupriové)

SK 10382.1, SK 11382.1 *

Verzie / Moznosti
A prevedenie s dutym hriadelom VL zosilnené vystupné loziska
\Y prevedenie s plnym hriadefom VLI zosilnené loziska pre miesadla
Z priruba B14 VLI zosilnené loziska pre mieSadla v prevedeni Drywell
F priruba B5 SCX priruba na zavitovkovy dopravnik
X patkové prevedenie IEC normovana nadstavba motora IEC
S zverny kotuc NEMA  normovana nadstavba motora NEMA
VS zosilneny zverny kotu¢ w volny hnaci hriadel
EA duty hriadel s drazkovanim VI vitonové tesniace kruzky na hriadel
G gumené silentbloky OA vyrovnavacia nadrzka oleja
VG zosilnené gumené silentbloky SO1 synteticky olej ISO VG 220
B upevnovaci element hriadela CcC kryt telesa s chladiacou Spiralou
H kryt dutého hriadela oT externa olejova nadrzka so zobrazenim stavu oleja
H66 kryt dutého hriadela IP66

Tabulka 7: Ploché prevodovky - Typové oznacenia a druhy prevodoviek
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Prevodovky chranené pred vybuchom — Navod na obsluhu a montaz

DRIVESYSTEMS

Typy prevodoviek / typové oznacenia

Kuzelocelna prevodovka

SK 92072, SK 92172, SK 92372, SK 92672, SK 92772
SK 92072.1, SK 92172.1, SK 92372.1, SK 92672.1,

SK 92772.1, SK 93072.1, SK 93172.1, SK 93372.1,

SK 93672.1, SK 93772.1 (2-stupiiové)

SK 9012.1, SK 9016.1, SK 9022.1, SK 9032.1, SK 9042.1,
SK 9052.1, SK 9062.1, SK 9072.1, SK 9082.1, SK 9086.1,
SK 9092.1, SK 9096.1 (3-stupfioveé)

SK 9013.1, SK 9017.1, SK 9023.1, SK 9033.1,

SK 9043.1,SK 9053.1 (4-stupfiové)

Verzie /| Moznosti

- Patkové vyhotovenie H

A prevedenie s dutym hriadelom H66
\Y prevedenie s plnym hriadefom VL

L piny hriadel obojstranny VLI
4 priruba B14 VLI
F priruba B5 SCX
X patkové prevedenie IEC
D torzné rameno NEMA
K torzné konzola w

S zverny kotuc \i
VS zosilneny zverny kotué OA
EA duty hriadel s drazkovanim SO1
R Zapadka spatného chodu CcC
B upevniovaci element hriadela

kryt dutého hriadefla

kryt dutého hriadela IP66

zosilnené vystupné loziska

zosilnené loziska pre miesadla
zosilnené loziska pre miesadla v prevedeni Drywell
priruba na zavitovkovy dopravnik
normovana nadstavba motora IEC
normovana nadstavba motora NEMA
volny hnaci hriadel

vitonové tesniace krizky na hriadel
vyrovnavacia nadrzka oleja
synteticky olej ISO VG 220

kryt telesa s chladiacou Spiralou

Tabul'ka 8: Kuzel'ocelné prevodovky - Typové oznacenia a druhy prevodoviek
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DRIVESYSTEMS

2 Popis prevodovky

Typy prevodoviek / typové oznacenia

Zavitovkova prevodovka s ¢elnym sukolesim

SK 02040, SK 02050, SK 12063, SK 12080, SK 32100, SK 42125 (2-stupriové)
SK 13050, SK 13063, SK 13080, SK 33100, SK 43125 (3-stupriové)

patkové prevedenie s plnym hriadelom

torzné rameno

A prevedenie s dutym hriadelom
V prevedenie s plnym hriadefom
L plny hriadel obojstranny

X patkové prevedenie

Z priruba B14

F priruba B5

D

S

zverny kotu¢

B

H

H66
VL
IEC
NEMA
W

\

OA

Verzie /| Moznosti

upevnovaci element hriadela

kryt dutého hriadela

kryt dutého hriadefla IP66

zosilnené vystupné loziska
normovana nadstavba motora IEC
normovana nadstavba motora NEMA
adaptér s volnym hnacim hriadelom
vitonové tesniace kruzky na hriadel
vyrovnavacia nadrzka oleja

Tabulka 9: Zavitovkové prevodovky s ¢elnym sukolesim - Typové oznacenia a druhy prevodoviek

Typy prevodoviek / typové oznacenia

Zavitovkova prevodovka MINIBLOC

SK 1S 32, SK 1S 40, SK 1S 50, SK 1S 63, SK 1SU...,
SK 1SM 31, SK 1SM 40, SK 1SM 50, SK 1SM 63, (1-stupiiové)
SK 2S32NB, SK 2S40NB, SK 2S50NB, SK 2S63NB, SK 2SU...,
SK 2SM40, SK 2SM50, SK 2SM63 (2-stupfiové)

patkové prevedenie s plnym hriadefom

A prevedenie s dutym hriadefom
\ prevedenie s plnym hriadelom
L plny hriadel obojstranny

Z priruba B14

F priruba B5

D

torzné rameno

X

B

IEC
NEMA

\

Verzie /| Moznosti

patkové prevedenie

upevinovaci element hriadela
normovana nadstavba motora IEC
normovana nadstavba motora NEMA
adaptér s volnym hnacim hriadelom
vitonové tesniace kruzky na hriadel

Tabulka 10: MINIBLOC - Typové oznacenia a druhy prevodoviek

B 2000 SK-0916
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Prevodovky chranené pred vybuchom — Navod na obsluhu a montaz DRIVESYSTEMS
Typy prevodoviek / typové oznacenia
Zavitovkova prevodovka UNIVERSAL
SK 18131, SK 18140, SK 1S150, SK 1S163, SK 1SI75,
SK 1SID31, SK 1SID40, SK 1SID50, SK 1SID63, SK 1SID75
SK 18IS31,..., SK 1SIS75,
SK 1SD31, SK 1SD40, SK 1SD50, SK 1SD63,
SK 18IS-D31,..., SK 1SIS-D63
SK 1SMI31, SK 1SMI40, SK 1SMI50, SK 1SMI63, SK 1SMI75
SK 1SMID31,..., SK 1SMID63 (1-stupriové)
SK 28D40, SK 2SD50, SK 2SD63, SK 18lI.../31, SK 1SI.../H10,
SK 2SID40,..., SK 2SID63
SK 28IS-D40,..., SK 2SIS-D63
SK 28SMI40, SK 2SMI50, SK 2SMI63
SK 2SMID40, SK 2SMID50, SK 2SMID 63 (2-stupriove)
r‘ﬂ
BTN
TILTPY
— ]
—2 9
T AR
1\
ry o :ﬁ[ @ g ]
Verzie / Moznosti
\ PIny hriadel alebo nasuvny hriadel H10 Celny predstupen (modul)
A prevedenie s dutym hriadefom 131 zavitovkovy predstupen (prevodovka)
L plny hriadel obojstranny 140 zavitovkovy predstupern (prevodovka)
X Patky na troch stranach IEC normovana nadstavba motora IEC
Z priruba B14 NEMA  normovana nadstavba motora NEMA
F priruba B5 w adaptér s volnym hnacim hriadelom
D torzné rameno Vi vitonové tesniace kruzky na hriadel
H Kryt

Tabulka 11: Zavitovkové prevodovky UNIVERSAL - Typové oznacenia a druhy prevodoviek

Dvojité prevodovky su prevodovky zloZzené z dvoch samostatnych prevodoviek. Je potrebné s nimi
zaobchadzat podla tohto navodu, a sice ako s dvoma samostatnymi prevodovkami.

Typové oznacenie dvojitej prevodovky: napr. SK 73 / 22 (sklada sa zo samostatnych prevodoviek SK

73 a SK 22).

18
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DRIVESYSTEMS 3 Montazny navod, uskladnenie, priprava, instalacia

3 Montazny navod, uskladnenie, priprava, instalacia

ReSpektujte vSetky vSeobecné bezpeénostné upozornenia (pozrite kapitolu 1.4 "Bezpelnostné
pokyny"), bezpecnostné upozornenia v jednotlivych kapitolach a a pouZivanie v sulade s ucelom
(pozrite kapitolu 1.3 "Pouzivanie podla predpisov")bestimmungsgemalie Verwendung.

3.1 Preprava prevodovky

_ Nebezpeéenstvo vyplyvajice z tazkych bremien

Mozné tazké poranenia a Skody na majetku z dévodu padu alebo prevratenia tazkych bremien.

Pobyt pod prevodovkou po€as prepravy je zivotu nebezpeény.

Na zabranenie zraneniam oséb sa nebezpeéna zéna musi komplexne zabezpedit'.

Pri transporte pouzivajte iba zavesné skrutky naskrutkované na prevodovkéach.

Nemozu sa upevnit Ziadne pridavné bremena.

Ak je pri motoroch s prevodovkou umiestnena pridavna zavesna skrutka na motore, tak je potrebné tuto spolu
s ostatnymi pouzivat.

Zavit zavesnych skrutiek musi byt Uplne zaskrutkovany.

PrieCnemu tahaniu na zavesnej skrutke musite zabranit..

POZOR Skody na prevodovke

Mozné Skody na prevodovke spdsobené neodbornou manipuléciou.

Predchadzajte posSkodeniu prevodovky. Narazy na volnych koncoch hriadela mézu spdsobit poSkodenie
prevodovky.

Pouzivajte dostatocne dimenzované a vhodné prepravné prostriedky. Upevnovacie prostriedky musia byt
dimenzované na hmotnost prevodovky. Hmotnost prevodovky mézete najst v dodacich listoch.
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Prevodovky chranené pred vybuchom — Navod na obsluhu a montaz DRIVESYSTEMS

3.2 Uskladnenie

Pri kratkodobom uskladneni pred spustenim do prevadzky sa musia dodrziavat’ nasledujice

pokyny:

» prevodovku skladujte v montaznej polohe (pozrite kapitolu 6.1 "Montazne polohy a udrzba") a
chrarite ju proti prevrhnutiu,

* holé plochy krytu a hriadelov mierne naolejujte,

» skladujte v suchych priestoroch,

» teplota bez velkych vykyvov v rozsahu — 5 °C do + 50 °C,

« relativna vlihkost vzduchu mensia ako 60 %,

» Ziadne priame slne¢né ziarenie, prip. UV Ziarenie,

» Ziadne agresivne, korozivne latky (znecCistené ovzdusSie, ozén, plyny, rozpustadla, kyseliny, lGhy,
soli, radioaktivita, atd’.) v blizkom okoli,

» Ziadne otrasy a vibracie.

3.3 Dlhodobé uskladnenie

POZOR Skody na zdravi os6b

Nespravne alebo prili§ dlhé skladovanie mbze viest k nespravnemu fungovaniu prevodovky.

Pri prekro€eni pripustnej doby skladovania vykonajte pred uvedenim do prevadzky prehliadku celej prevodovky.

[i] Informacia Dlhodobé uskladnenie

Pri skladovani alebo prestojoch viac ako 9 mesiacov odporu¢a firma Getriebebau NORD volbu ,Dlhodobé
uskladnenie®.

Pomocou volby ,Dlhodobé uskladnenie® s dole uvedenymi opatreniami je mozné uskladnenie az na 2 roky.
PretoZze skuto&né namahanie prevodovky vefmi silno zavisi od lokalnych podmienok, mdzZete Casové udaje
povazovat iba za orientacné.
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DRIVESYSTEMS 3 Montazny navod, uskladnenie, priprava, instalacia

Stav prevodovky a skladovacieho priestoru pre dlhodobé uskladnenie pred uvedenim do
prevadzky:

Prevodovku skladujte v montéznej polohe (pozrite kapitolu 6.1 "MontaZzne polohy a udrzba") a
chrarite ju proti prevrhnutiu.

Poskodenie vonkajSieho nateru spbsobené prepravou sa musi opravit. Plochy prirub a konce
hriadelov sa musia skontrolovat, €i bol na ich udrZzbu pouzity vhodny antikorézny prostriedok,
v pripade potreby natrite plochy vhodnym antikor6znym prostriedkom.

Prevodovky s volitefnou vybavou na dlhodobé skladovanie su kompletne naplnené mazivom alebo
maju v prevodovkovom oleji primieSany prostriedok na ochranu proti korézii VCI (pozrite nalepku
na prevodovke), alebo nie su naplnené olejom, ale malym mnozstvom koncentratu VCI.

Tesniaca $nura v odvzduSiniovacej skrutke sa nesmie po€as uskladnenia odstranit, prevodovka
musi byt tesne uzavreta.

Skladovanie v suchych priestoroch.

V tropickych oblastiach sa musi pohon chranit’ pred pdsobenim hmyzu.

Teplota bez velkych vykyvov v rozsahu — 5 °C do + 40 °C.

Relativna vihkost vzduchu mensia ako 60 %.

Ziadne priame slne¢né Ziarenie, prip. UV-svetlo.

Ziadne agresivne, korozivne latky (znegistené ovzdusie, ozoén, plyny, rozpustadla, kyseliny, lthy,
soli, radioaktivita, atd’.) v blizkom okoli.

Ziadne otrasy a vibracie.

Opatrenia poc¢as doby uskladnenia alebo prestoja

Ak sa nachadza rel. vlhkost vzduchu na hodnote <50 %, méZe sa prevodovka skladovat az do
3 rokov.

Opatrenia pred uvedenim do prevadzky

Ak skladovacia doba alebo odstavka prekrogi priblizne 2 roky, alebo ak sa teplota pocas kratSieho
uskladnenia velmi odliSuje od normovanej oblasti, musi sa pred uvedenim do prevadzky vymenit
mazivo v prevodovke.

Pri kompletne naplnenej prevodovke sa musi pred uvedenim do prevadzky znizit stav oleja podla
pracovnej polohy.

Pri prevodovkach bez olejovej naplne sa musi pred uvedenim do prevadzky doliat olej podfla
pracovnej polohy. Koncentrat VCI mbéze zostat' v prevodovke. Mnozstvo a druh maziva je potrebné
zvolit podla udajov na typovom Stitku.
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3.4 Kontrola prevodovky

A NEBEZPECENSTVO Nebezpeéenstvo vybuchu

Nebezpecenstvo vybuchu. NereSpektovanie povedie pravdepodobne k smrtelnym alebo
tazkym zraneniam.

Pri Ziadnych pracach, ako napr. dopravu, uskladfiovanie, inStalaciu, elektrické pripojenie,
uvedenie do prevadzky, udrzba a opravy, nesmie byt pritomna vybusna atmosféra.
Pohon je potrebné kontrolovat’ a smie sa namontovat’ iba vtedy, ked:
* nie su viditelné zZiadne poskodenia, spésobené napr. skladovanim alebo dopravou.
Je potrebné najma prezriet kvoli poSkodeniu tesniace krazky na hriadeli, kryty a priklopy,
* nie je vidiet ziadnu netesnost, prip. stratu oleja,
« Ziadna kordzia alebo iné pokyny nepoukazuju na neodborné alebo vihké skladovanie,
* baliace materidly boli odstranené bez zvysku.

3.5 Kontrola udajov na vyrobnom stitku

A NEBEZPECENSTVO Nebezpeéenstvo vybuchu

Nebezpecenstvo vybuchu. NereSpektovanie povedie pravdepodobne k smrtelnym alebo
tazkym zraneniam.

Tu je potrebné skontrolovat a zabezpecit, aby sa typ prevodovky, vSetky technické Udaje a
oznacenie podla ATEX zhodovali s udajmi projektovania zariadeni alebo strojov.

Vyrobny §&titok musi byt pevne pripevneny na prevodovku a nesmie byt vystaveny trvalému
znecisteniu. Ak je vyrobny S&titok ne itatelny alebo poskodeny, obratte sa na servisné oddelenie
spolo¢nosti NORD.
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Obrazok 1:Typovy stitok (priklad)
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Vysvetlenie vyrobného stitka

Skratka Jednot Nazov Pozrite
ka kapitolu

Typ - NORD - typ prevodovky

No. - Vyrobné Cislo

iges - celkovy prevod prevodovky

no min-1 Menovité otacky hnaného hriadela prevodovky *

nq min-1 Menovité otacky hnacieho hriadela prevodovky prip. hnacieho motora *

IM - montazna poloha 6.1

My Nm max. pripustny kratiaci moment na hnanom hriadeli prevodovky

P4 kw max. pripustny hnaci vykon alebo vykon motora

Bj - Rok vyroby

Fr2 kN max. pripustna radialna sila na hnanom hriadeli prevodovky 3.9

Fr1 kN max. pripustna radialna sila na hnacom hriadeli prevodovky pri 3.9
moznosti W

Ty °C pripustny rozsah tepl6t prostredia pre prevodovku

Fa2 kN max. axialna sila na hnanom hriadeli prevodovky 3.9

Fa1 kN max. axialna sila na hnacom hriadeli prevodovky pri moznosti W 3.9

Mi h Interval v§eobecnej kontroly prevodovky v prevadzkovych hodinach 52

alebo zadanie nedimenzionalnej triedy udrzby CM

XR2 mm max. vzdialenost posobiska radialnej sily FRo 3.9
0] - druh prevodového oleja (oznagenie normy) 6.2
Posledny - Oznacenie podla ATEX (DIN EN 13463-1):
riadok 1. skupina (vZdy Il, nie pre banské zavody)
2. kategéria  (2G, 3G pri plyne prip. 2D, 3D pri prachu)
3.  sp0Osob ochrany pred zapalenim v pripade, ak existuje (c)
4.  skupina vybusnosti v pripade, ak existuje (lIC) 4.3
5. teplotna trieda (T1-T3 alebo T4 pri plyne) prip.max povrchova

teplota (napr. 125 °C pri prachu) prip. zvlastna max.
povrchova teplota pozrite vo zvlastnej dokumentacii (TX)
6.  Meranie teploty pri uvedeni do prevadzky (X)

S - Ciselné oznagenie osobitnej dokumentacie so truktirou poradové
Cislo/rok

* Maximalne pripustné otacky lezia 10 % nad menovitymi otackami, ak sa pritom neprekro¢i maximalne
pripustny hnaci vykon P4.

Ak su polia FR4, FRo, Fa1 @ Fao prazdne, su sily rovné nule. Ak je prazdne policko xRo, je posobisko sily Fro

sustredné do stredu ¢apu hnacieho hriadela (pozrite kapitolu 3.9 "Montaz nabojov na hriadel prevodovky").
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Tu je potrebné dbat na to, aby mal elektromotor pri motoroch s prevodovkou (prevodovka so
zabudovanym elektromotorom) vlastny vyrobny §titok so zvlastnym oznalenim podfa ATEX. Tiez
oznacenie motora sa musi zhodovat' s Udajmi projektovania zariadeni alebo strojov.

Pre jednotku motora s prevodovkou plati prislusna nizka ochrana pred vybuchom oznacenia
prevodovky a elektromotorov.

V pripade, Ze elektromotor bude prevadzkovany na menici frekvencie, potrebuje motor pre prevadzku
menic¢a frekvencie osvedCenie podla ATEX. Pri prevadzke na menici su na typovych Stitkoch obvykle
uvedené a pripustné vyrazne odliSné menovité otacky motora a prevodovky. Pri prevadzke motora zo
siete su pripustné rozdiely v menovitych otaCkach na typovych Stitkoch motora a prevodovky az + 60

min™.

3.6 Kontrola montaznej polohy

A NEBEZPECENSTVO Nebezpeéenstvo vybuchu

Nebezpecenstvo vybuchu. NereSpektovanie povedie pravdepodobne k smrtelnym alebo
tazkym zraneniam.

» Prevodovka méze byt prevadzkovana len v Specifikovanej montaznej polohe.

* Montazna poloha je uvedena na vyrobnom Sstitku (IM ....). Ak sa v poli IM uvadza X, musia
sa reSpektovat’ pokyny z osobitnej dokumentacie, ktorej islo sa uvadza v poli S.
Pracovné polohy jednotlivych typov prevodoviek su zndzornené v kapitole 6.1 "Montazne
polohy a udrzba" resp. Specialnej dokumentécii.

» Treba skontrolovat a zarugit, aby pracovna poloha podla vyrobného $titka zodpovedala
polohe pri montazi a aby sa poloha pri prevadzke nemenila.

« Zavitovkové prevodovky UNIVERSAL typ SK 1SI.. s nezavislé na montaznej polohe, pri
tychto typoch prevodoviek je na typovom $titku v poli¢ku IM uvedena skratka UN.
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3.7 Pripravy na instalaciu

POZOR Skody na zdravi osob

Prepravné Skody mozu viest k chybnej funkcii prevodovky a z toho vyplyvajucich $kéd na majetku a zdravi oséb.

Okamzite po doru€eni dodavky skontrolujte, €i nie su viditelné poSkodenia pocas prepravy alebo Skody na obale.
Poskodenia okamzite nahlaste prepravcovi. Prevodovky posSkodené pocas prepravy sa nesmu uviest do
prevadzky.

Pohon musite skontrolovat a namontovat iba vtedy, ak nie su zjavné Ziadne poSkodenia spdsobené prepravou a
Ziadne netesnosti. Hlavne musite skontrolovat tesniace kruzky hriadela a uzatvaracie klapky kvoli moznému
poskodeniu.

Davajte pozor na unikajuce maziva, vznika pri nich nebezpecenstvo poSmyknutia.

Pohony su pred prepravou oSetrené olejom/mazivom resp. prostriedkom na ochranu proti korézii na
vSetkych holych plochach.

Pred montazou dokladne odstrarite olej/mazivo resp. prostriedok na ochranu proti korozii a pripadné
necistoty zo vSetkych hriadelov a prirubovych ploch.

A NEBEZPECENSTVO Nebezpeéenstvo vybuchu

Nebezpecenstvo vybuchu. NereSpektovanie povedie pravdepodobne k smrtelnym alebo
tazkym zraneniam.

Tu je potrebné zohladnit, Zze prvky pohonu, ktoré su namontované na prevodovke, ako
spojky, remenice atd., ako aj hnacie motory, musia byt rovnako v zhode s ATEX.

V pripadoch pouZzitia, pri ktorych mdze chybny smer otacania viest ku Skodam alebo ohrozeniu, je
potrebné zistit' spravny smer otacania hnacieho hriadela cez testovaci chod pohonu v nespojenom
stave a zabezpedit v neskor3ej prevadzke.

U prevodoviek s integrovanou spatnou klapkou su prevody na strane pohonu a zaberu vybavené
Sipkami. Hroty Sipok su orientované v smere ota¢ania prevodovky. Pri pripojeni motora a jeho riadeni
je nutné preverit, napr. skiskou oto¢ného pola, Zze prevodovka mdze pracovat len v smere otacania.
(Dalsie vysvetlivky pozri katalég G1000 a WN 0-000 40)

POZOR Skody na prevodovke

Pri prevodovkach so zabudovanou spatnou klapkou mdze zapojenie hnacieho motora v opaénom smere, to
znamena v nespravnom smere otac€ania, viest k poSkodeniu prevodovky.

Pri pripajani motora a riadiacej jednotky motora dbajte na spravny smer oté€ania prevodovky.
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Musite sa ubezpedit, Ze sa v okoli miesta instaldcie nenachadzaju Ziadne agresivne alebo korozivne
latky, ktoré by sa neskdr mohli objavit v prevadzke, a ktoré poSkodzuju kovy, maziva alebo
elastomery. V pripade pochybnosti musite kontaktovat firmu NORD a mozno bude potrebné vykonat
aj Specialne opatrenia.

Vyrovnavacia nadrz na olej (moznost OA) je potrebné namontovat v sulade s podnikovou normou WN
0-530 04. Pri skrutkovych spojoch M10 x 1 sa musi okrem toho dodrziavat priloZzena podnikova norma
WN 0-521 35.

Nadrze na olej (moznost OT) je potrebné namontovat v sulade so zavodnou normou WN 0-521 30.
Do nadoby naskrutkujte priloZzenu tlakovd odvzdusiiovaciu skrutku M12x1,5.

Pred uvedenim do prevadzky sa musi aktivovat tlakové odvzdusnenie. Pre aktivaciu odstrarite
transportnu poistku.

Dvojité prevodovky su zlozené z dvoch samostatnych prevodoviek a maju 2 olejové nadrzky a 2
tlakové odvzduSnenia. Poloha odvzdusnovacej skrutky(pozrite kapitolu 6.1 "MontéaZne polohy a
udrzba")

Vysvetlenie

1  Tlakova
odvzdusnovacia
skrutka

2 Prepravné
zabezpecenie

Obrazok 2: Aktivacia tlakového odvzdusnenia

3.8 Instalacia prevodovky

A NEBEZPECENSTVO Nebezpeé&enstvo vybuchu

Nebezpecenstvo vybuchu. NereSpektovanie povedie pravdepodobne k smrtelnym alebo

tazkym zraneniam.

» Pri montazi prevodovky nesmie existovat Ziadna vybusna atmosféra.

» Chladiaci vzduch privadzany k prevodovke/motoru s prevodovkou sa musi nachadzat v
pripustnom rozsahu okolitej teploty, ktora je uvedena na vyrobnom Stitku.

* V pripade, Ze na prevodovku pdsobi priame slne¢né svetlo, musi mat chladiaci vzduch
privadzany ku prevodovke/prevodovkovému motoru teplotu najmenej 10° pod hornou
hranicou rozsahu teploty prostredia T, uvedenej na vyrobnom $titku.

_ Nebezpecenstvo popalenia

Prevodovky pripadne motory s prevodovkou mézu mat pocas prevadzky alebo kratko po prevadzke horuci
povrch.

Horuce plochy nachadzajuce sa v priamom dosahu musia byt zakryté ochranou proti dotyku.
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POZOR Poskodenie prevodovky prehriatim

Mozné poskodenie prevodovky prehriatim.

Pri inStalacii reSpektujte nasledujuce:

* Umoznite bezproblémové prudenie vzduchu na vSetkych stranach prevodovky.

» Zabezpecte dostato¢ny volny priestor okolo prevodovky.

* Chladiaci vzduch ventilatora motora musi pri motoroch s prevodovkou prudit bez zabran cez prevodovku.

* Nevytvarajte ziadne zabudované prvky prip. obklady prevodovky/motora s prevodovkou.

* Prevodovka nesmie byt vystavend silnému Ziareniu.

* Teply odpadovy vzduch inych agregatov neprivadzajte k prevodovke/prevodovkovému motoru.

* Podklad prip. priruba, na ktorych je prevodovka upevnena, nesmie v prevadzke prenasat ziadne teplo do
prevodovky.

* Nedovolte ziadne sypanie prachu do oblasti prevodovky.

Podklad prip. priruba, na ktory sa prevodovka upevni, ma byt odolny proti vibraciam, pohybu a musi
byt rovny (chyba rovnosti < 0,2 mm).

Pripadné znedistenie priskrutkovanych ploch prevodovky a podkladu prip. priruby je potrebné
dokladne odstranit.

Kryt prevodovky musi byt v kazdom pripade uzemneny. U motorov s prevodovkou sa uzemnenie
vytvara prostrednictvom pripojky motora.

Prevodovka sa musi nastavit presne podla hnacieho hriadela stroja, aby nemohli pésobit’ napinanim
Ziadne dodato¢né sily na prevodovku.

Na prevodovke sa nembzu vykonavat Ziadne zvara€ské €innosti. Prevodovka sa nesmie pouZivat ako
materidl na zvéranie, lebo by sa v opaénom pripade mohlo poSkodit loZzisko a ozubena cast
prevodovky.

Prevodovku umiestnite do spravnej pracovnej polohy(pozrite kapitolu 3.6 "Kontrola montaznej
polohy") a (pozrite kapitolu 6.1 "Montazne polohy a udrzba").

VSetky patky prevodovky jednej strany prip. vSetky prirubové skrutky sa musia pouzivat. Pritom je
potrebné pripravit skrutky minimalne s kvalitou 10.9. Skrutky utiahnite na prislusné utahovacie
momenty (pozrite kapitolu 6.3 "Utahovacie momenty skrutiek") Najma pri prevodovkach s patkou a
prirubou je potrebné dbat na zaskrutkovanie bez napnutia.

Skrutky na kontrolu oleja, vypustacie skrutky oleja musia byt pristupné.

3.9 Montaz nabojov na hriadel prevodovky

POZOR Poskodenie prevodovky

Mozné poskodenie prevodovky pdsobenim axialnych sil.

Pri montazi naboja nemo6zu na prevodovku pésobit’ Ziadne Skodlivé axialne sily. PredovSetkym narazanie naboja
kladivom nie je pripustné.
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Montéz vstupnych a vystupnych prvkov, ako napriklad naboj spojky, remenica alebo retazové koleso
na vystupny hriadel prevodovky je potrebné vykonat vhodnymi napinacimi zariadeniami, ktoré
neprivadzaju Ziadne 3kodlivé axidlne sily do prevodovky. PredovSetkym narazanie naboja kladivom
nie je pripustné.

(il Informacia Montaz

K natiahnutiu pouzivajte Celny zavit hriadela. Montaz si ufahdite, ak natriete predtym naboj mazivom, alebo ak
néboj kratko zohrejete na cca 100 °C.

~

e
I

Obrazok 3: Priklad jednoduchého napinacieho zariadenia

A NEBEZPECENSTVO Nebezpeéenstvo vybuchu

Nebezpecenstvo vybuchu. NereSpektovanie povedie pravdepodobne k smrtelnym alebo
tazkym zraneniam.

Tu je potrebné zohladnit, Zze vstupné a vystupné prvky namontované v prevodovke musia
mat takisto zhodu s ATEX.

A NEBEZPECENSTVO Tazké skody na zdravi oséb

Nebezpedenstvo poranenia rychlo rotujucimi hnacimi a hnanymi prvkami.

Vstupné a vystupné prvky, ako napr. remenové pohony, retazové pohony, zverné kotuce a spojky musia byt
vybavené ochranou pred dotykom.

Vstupné a vystupné prvky moézu privadzat’ iba maximalne povolené, v katalégu uvedené
radialne (prie€ne) sily FR1 a FR a axialne (osové) sily FA1 a FA do prevodovky (pozrite kapitolu
3.5 "Kontrola udajov na vyrobnom §titku"). Tu je potrebné najma pri remerfioch a retaziach dbat na
spravne napnutie.

Pridavné zataZenia cez nevyvazeny naboj su nepripustné.

Zavedenie radialnej sily by malo byt tak tesné, ako je to len mozné na prevodovke.
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A NEBEZPECENSTVO Nebezpecenstvo vybuchu

Nebezpecenstvo vybuchu. NereSpektovanie povedie pravdepodobne k smrtelnym alebo
tazkym zraneniam.

« Zavedenie radialnej sily by malo byt tak tesné, ako je to len mozné na prevodovke.
* Pri hnacich hriadeloch s volnym koncom hriadefa — moznost W — plati maximalne
pripustna radialna sila FR1 pri zavedeni radialnej sily na stred volného ¢apu hriadela.

*  Pri hnacich hriadefoch nesmie radialna sila Fro prekroCit rozmer xRo.
* Ak je na vyrobnom stitku uvedena radialna sila Fro pre hnany hriadel, nie vSak rozmer
XR2, predpoklada sa pbsobenie sily na stred Capu hriadefa.

I t I
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Obrazok 4: Pripustné posobiska sil na hnacom a hnanom hriadeli
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3.10 Montaz nasuvnych prevodoviek

POZOR Poskodenie prevodovky

Pri neodbornej montazi sa mézu poskodit' loZiska, ozubené kolesa, hriadele a puzdro.

* ReSpektujte navod na montaz.

* Montovanie nasuvnej prevodovky na hriadel je potrebné vykonat vhodnymi napinacimi zariadeniami, ktoré
neprivadzaju do prevodovky Ziadne Skodlivé axialne sily. PredovSetkym nie je povolené narazanie
prevodovky kladivom.

Montaz a neskorSiu demontaz mdzete ulahlit tym, Ze pred montaZzou na hriadel a naboj nanesiete
mazivo s protikoré6znym uc€inkom (napr. Nord Anit-Corrosion &. pol. 089 00099). Nadbyto¢né mazivo

resp. pripravok na ochranu proti korézii méze po namontovani uniknut [pripadae vytiect 0. Po
zdbehu cca 24 h dokladne vycistite miesta na hnacom hriadeli. Tento unik maziva sa nepoklada za

unik z prevodovky.

7 \ \Qﬁ
1

Obrazok 5: Naneste mazaci prostriedok na hriadel a naboj

(il Informacia upevinovaci element hriadel'a

S upeviiovacim prvkom (volba B) sa da zaistit hriadel zariadenia, ktory ma alebo nema osadenie na Casti
vstupujucej do dutého hriadela prevodovky. Skrutku upevniovacieho prvku utiahnite prislusnym kratiacim
momentom (pozrite kapitolu 6.3 "Utahovacie momenty skrutiek"). U prevodoviek s volbou H66 sa musi pred
montazou odstranit od vyroby namontovany uzatvaraci kryt.

U zasuvnych prevodoviek s volbou H66 a upevnovacimi prvkami (volba B) musite pred montazou
prevodovky vytlagit’ zatlaCeny uzatvaraci kryt. Zatlaceny uzatvaraci kryt sa méze pri demontazi znicit.
Druhy uzatvaraci kryt sa dodava sériovo ako vofny nahradny diel. Po montazi prevodovky sa musi
namontovat novy uzatvaraci kryt tak, ako je to popisané v kapitole 3.12 "Montaz krytov dutého
hriadela".
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Obrazok 6: Demontaz uzatvaracieho krytu namontovaného od vyroby

I 2
T -

Obrazok 7: Axialne zaistenie hriadela s osadenim pomocou upeviovacieho elementu

N

X

Obrazok 8: Axialne zaistenie hriadel'a bez osadenia pomocou upevinovacieho elementu

Demontaz prevodovky na hriadeli zariadenia sa da vykonat napr. s nasledujucim demontdZznym
zariadenim.

i =i
I g

1\

Obrazok 9: Demontaz s demontaznym zariadenim

Pri montazi nasuvnych prevodoviek storznym ramenom je potrebné torzné ramena nenapinat.
Montaz bez napnutia sa u3ahei cez gumené silentbloky (vo3ba G prip. VG).
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Obrazok 10: Montaz gumenych silentblokov (volba G prip. VG) pri plochych prevodovkach

Na montdZz gumoveho naraznika utiahnite skrutkovy spoj tak, aby sa stratila véla medzi priliehajucimi
plochami v nezatazenom stave.

Nasledne utiahnite upevfiovaciu maticu (plati len pre skrutkové spoje s normalnym zavitom) o polovicu
otacky na predpnutie gumového zasobnika. Vacsie predpnutie je nepripustné.

Prevodovka méze pri uvolneni skrutky zacat’ hadzat okolo vystupného hriadela.

Zavitovy spoj zabezpecte proti uvolneniu, napr. pripravkom Loctite 242 alebo druhou maticou.

|

Vysvetlenie

1  Torzné rameno uchytit vzdy
obojstranne

Obrazok 11: Upevnenie torzného ramena pri kuzelocelnej prevodovke a zavitovkovej prevodovke

Skrutkovy spoj torzného ramena utiahnite na prisluSny utahovaci moment (pozrite kapitolu 6.3
"Utahovacie momenty skrutiek") a zaistite ho proti uvolneniu (napr. Loctite 242, Loxeal 54-03).
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3.11 Montaz zvernych kotucov

POZOR Nebezpecenstvo poranenia

Pri neodbornej montazi a demontazi zverného kotuca existuje nebezpecenstvo urazu.

ReSpektujte navod.

POZOR Skody na prevodovke

Ak sa upinacie skrutky utiahnu bez namontovaného piného hriadela, méze sa trvale zdeformovat duty hriadel.

Napinacie skrutky neutahujte bez namontovaného piného hriadefla.

Vysvetlenie

1 Typ zverného kotuca, €. polozky a
udaje krutiaceho momentu pre
upinacie skrutky

2 Upinacie kotuce
3  Plny hriadel stroja

4 Driek hriadela a otvor dutého hriadela,
BEZ TUKU

5  Duty hriadel prevodovky
6  Dvakrat vnutorny kruzok
7  Napinacie skrutky DIN 931 (933) -10.9

Obrazok 12: Duty hriadel so zvernym kottic¢om

Zverné kotuce budu dodavané vyrobcom pripravené na montaz. Nemaju sa pred montaZzou uz viac
rozoberat..

Piny hriadel stroja sa bez tuku zavedie do dutého hriadela prevodovky.
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Postup montaze

1. Odstrante dopravnu poistku alebo kryt, ak su k dispozicii.

2. Uvolnite napinacie skrutky, ale nevyskrutkujte ich a rukou ich zlahka dotiahnite, az bude vola
medzi prirubou a vnutornym kruzkom odstranena.

3. Zverny kotu¢ nasufite na duty hriadel, kym vonkajsi upinaci kotu¢ s dutym hriadefom neuzavrie
zvazok. Lahké mastenie otvoru vnutorného kruzku ulahcuje nasunutie.

4. PIny hriadel pred montdZzou namazte len v oblasti, ktora ma neskor kontakt s bronzovym valcom v
dutom hriadeli prevodovky. Bronzovy valec nenamazte, aby sa zabranilo pri montazi zamasteniu v
oblasti zverného spoja.

5. Duty hriadel prevodovky sa musi kompletne odmastit a musi byt absolatne bez tuku.

6. PIny hriadel stroja sa musi v oblasti zverného spoja odmastit a musi byt absolutne bez tuku.

7. PIny hriadel stroja zasuite do dutého hriadela prevodovky tak, aby sa celd oblast zverného
spojenia kompletne vyuZila.

8. Napinacie skrutky zfahka utiahnite, aby sa upinaci kotu¢ polohoval.

9. Riadne utiahnite napinacie skrutky v smere hodinovych ruciciek cez viaceré obehy - neprekrizene
— s cca 1/4 otoCenim skrutky na obeh. Napinacie skrutky s momentovym klu€om utiahnite az k
utahovaciemu momentu uvadzanom na zvernom kotuci.

10.Po utiahnuti napinacich skrutiek musi existovat medzi upinacimi kotu¢mi rovhomerna medzera. V
pripade, ak to nie je uvedené, musi sa prevodovka demontovat a spojenie zverného kotuca sa
musi skontrolovat’ na presnost licovania.

11.Duty hriadel prevodovky a plny hriadel stroja je potrebné oznadit Ciarkou (plsteny kolik), aby sa
neskér mohlo identifikovat preklzovanie pod zatazou.

Postup demontaze:

1. Uvolnite postupne napinacie skrutky v smere hodinovych ruciciek cez viaceré obehy, s cca 1/4
oto€enim skrutky na obeh. Napinacie skrutky neodstrariujte zo zavitov.

2. Upinaci kotu€ je potrebné uvolnit z kuzela vnatorného krazku.

3. Odstranenie prevodovky z pIného hriadela stroja.

Ak sa zverny kotu¢ pouzival dlhSi ¢as alebo bol znedisteny, tak potom je potrebné tento rozobrat pred
opatovnou montazou, vycistit a kuzelové plochy (kuzel) je potrebné natriet s Molykote G-Rapid Plus
alebo porovnatelnym mazivom. Skrutky je potrebné upravovat v zavitoch a na hlavi¢kach tukom bez
Molykote. Pri poSkodeniach alebo korézii je potrebné poskodené suciastky vymenit.
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3.12 Montaz krytov dutého hriadela

A NEBEZPECENSTVO Nebezpeéenstvo vybuchu

Nebezpecenstvo vybuchu z dévodu poskodenych, drhnicich krytov. NereSpektovanie
povedie pravdepodobne k smrtefnym alebo tazkym zraneniam.

* PoSkodené kryty sa nesmu pouzivat, pretoZze sa mdzu otd€anim hriadela prevodovky
obrusovat.

* Kryty je potrebné pred montazou prezriet na Skody spdsobené prepravou, ako napr.
zvinenie a skrivenie.

Mozné nebezpecenstvo poranenia zvernym kotu¢om a volne sa otacajucimi koncami hriadelov.

* Kryt (volba H) pouZivajte ako ochranu proti kontaktu.

* Ak sa pre potrebny druh ochrany nedosiahne tymto sp6sobom dostato€na ochrana proti kontaktu, musi to
vyrobca pristroja a zariadenia zarucit osobitnymi suciastkami.

Je potrebné pouZzit vdetky upeviiovacie skrutky, natretim zaistovacim lepidlom napr. Loctite 242,
Loxeal 54-03 zaistit pred zaskrutkovanim ariadne zaskrutkovat prislusnym kratiacim momentom
(pozrite kapitolu 6.3 "Utahovacie momenty skrutiek"). U krytov volby H66 sa musi novy uzatvaraci kryt
zatlagit miernymi udermi kladiva.

Obrazok 13: Montaz krytu volba SH, volba H a volba H66
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3.13 Montaz normovaného motora

A NEBEZPECENSTVO Nebezpeéenstvo vybuchu

Nebezpecenstvo vybuchu. NereSpektovanie povedie pravdepodobne k smrtelnym alebo

tazkym zraneniam.

* Mo6zu sa montovat' len normované motory, ktoré vykazuju pre zénu ATEX dostato¢nu
kategériu podla vyrobného Stitku motora.

»  Okrem toho musi mat pri prevodovkach kategoérie ATEX 2D (pozri oznacenie ATEX,
posledny riadok vyrobného Stitku prevodovky) motor minimalne druh ochrany IP6x.

Maximalne pripustné hmotnosti motorov uvedené v nasledujucej tabulke sa nesmu prekrocit’:

Maximalne pripustné hmotnosti motorov
IEC-konstrukény rozmer| 63 | 71 | 80 | 90 | 100 | 112 | 132 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 315
motora
Velkost NEMA motora 56C |143T |145T |182T [184T |210T |250T | 280T | 324T | 326T | 365T
max. hmotnost motora| 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 80 | 100 | 200 | 250 | 350 | 500 | 700 |1000|1500
[kg]
VAROVANIE Nebezpecenstvo poranenia

Pri montazi a udrzbe spojky mdze dojst k zavaznym poraneniam rychlo rotujicimi suciastkami.

Pohon zaistite proti nahodnému zapnutiu

Prevodovky sa adaptérom IEC/NEMA sa musia prevadzkovat' s motormi s vlastnym vetranim podla
IC411 (TEFC) alebo externym vetranim podfa 1C416 (TEBC) v sulade s EN60034-6, ktoré generuju
staly prdd vzduchu smerom k prevodovke. PouZitie motorov bez ventilatorov IC410 (TENV)
konzultujte so spolo¢nostou NORD.

Montazny postup pri pripojeni Standardného motora na IEC adaptér (prislusenstvo IEC) / NEMA
adaptér

1.

Hriadel motora a plochy priruby motora a adaptéra musite vycistit a skontrolovat, €i nie su
poskodené. Rozmery upevnenia a tolerancie motora musia zodpovedat’
DIN EN 50347 / NEMA MG1 Cast 4.

. Kotu¢ spojky nasadte na hriadel motora tak, aby zalicovana pruZina motora pri vytahovani

zasahovala do drazky puzdra spojky.

Puzdro spojky natiahnite na hriadel motora podla udajov vyrobcu motora az na doraz na zvazok. V
pripade potreby pri motoroch s konstrukénou velkostou 90, 160, 180 a 225 vlozte medzi puzdro
spojky a nakruzok prilozené vymedzovacie puzdra. Pri Standardnej ¢elnej prevodovke je potrebné
dbat' na rozmer B medzi valcom spojky a zvazkom (pozri obrazok Obrazok 14). Niektoré NEMA
adaptéry vyzaduju nastavenie spojky v sulade so Specifikaciou udavanou na prilepenom Stitku.

. V pripade, Ze polovice spojky obsahuju zavitovy kolik, musite spojku zabezpecit na hriadeli

axialne. Pritom je potrebné zaistit nastavovaci kolik so zavitom pred zaskrutkovanim pomocou
natretia zabezpelovacim lepidlom, napr. Loctite 242 alebo Loxeal 54-03 a riadne utiahnut
prislusnym utahovacim momentom (pozrite kapitolu 6.3 "Utahovacie momenty skrutiek").
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5. Plochy priruby motora a adaptéra je potrebné pred montazou motora kompletne natriet
tesniacim materidlom na plochy napr. Loctite 574 alebo Loxeal 58-14 tak, aby priruba po
montazi tesnila. (potrebné len pri prevodovkach v kategérii 2D — pozri oznaCenia ATEX v
poslednom riadku vyrobného S§titku prevodovky). Utesnenie povrchov prirub sa okrem toho
odporuca pri inStalacii zariadenia v exteriéri alebo vlhkom prostredi.

6. Namontujte motor na adaptér, pritom nezabudite na prilozeny ozubeny veniec, prip. prilozené
ozubené puzdro (pozrite Obrazok 14).

7. Skrutky adaptéra utiahnite na prislusny utahovaci moment (pozrite kapitolu 6.3 "Utahovacie
momenty skrutiek").

al al

Obrazok 14: Montaz spojky na hriadel motora pri r6znych druhoch konstrukcie spojky

I Ohybna ozubena spojka (BoWex®) jednodielna

Il Ohybna ozubena spojka (BoWex®) dvojdielna

Ohybna ozubena spojka (BoWex®) dvojdielna s rozpernym puzdrom
v Ozubena spojka (ROTEX®) dvojdielna

\Y Ozubena spojka (ROTEX®) dvojdielna, dodrziavajte rozmer B:

Celné prevodovky STANDARD:

SK 0, SK 01, SK 20, SK 25, SK 30, SK 33 (2-stupriové)
SK 010, SK 200, SK 250, SK 300, SK 330 (3-stupriove)

IEC velkost 63 IEC velkost 71
Rozmer B (obrazok V) B=45mm B=11,5mm
Vi Ozubena spojka (ROTEX®) dvojdielna s rozpernym valcom
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3.14 Montaz sSpiraly chladi¢a do chladiaceho systému

MoZzné poranenie uvolnenim tlaku.

Vykonavajte vetky Cinnosti na prevodovke iba pri chladiacom kolobehu bez tlaku.

Spirala chladia je uloZena vo vnutri krycieho plasta. Pre pritok a odtok chladiaceho prostriedku su
umiestnené na kryte pre pripojenie rurky s vonkajsim priemerom 10 mm podla DIN 2353 skrutkové
spoje tvarovacieho prstenca.

Pred montazou odstrante kryciu zatku z hrdla skrutky a vyplachnite chladiacu Spiralu, aby sa
do chladiaceho systému nedostala ziadna necistota. Skrutky hrdla by mali byt spojené s
chladiacim okruhom, €o musi vykonat vyrobca. Smer toku chladiaceho média si mézete zvolit
lubovolne.

Hrdla sa pri a po montazi nesmu pretacat’, inak by mohlo déjst k poSkodeniu chladiacej Spiraly.
Musite sa ubezpecit o tom, Ze na Spiralu chladi¢a nepdsobia vonkajsie sily.

Vysvetlenie

1 Skrutkové spoje
tvarovacieho prstenca

2  Chladiaca $pirala
3 Veko skrine

Obrazok 15: Kryt chladi¢a
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3.15 Nalepka s teplotou

A NEBEZPECENSTVO Nebezpeé&enstvo vybuchu

Nebezpe€enstvo vybuchu 2z dévodu chybného znalenia. NereSpektovanie povedie
pravdepodobne k smrtefnym alebo tazkym zraneniam.

Pri prevodovkach teplotnej triedy T4, prip. pri prevodovkach s maximalnou povrchovou
teplotou nizSou ako 135 °C, je potrebné nalepit' priloZenu samolepiacu teplotni nalepku
(vytlacena hodnota 121 °C) na prevodovkovu skrifiu. C. dielu:2839050 9050).

Teplotna trieda prip. maximalna povrchova teplota vyplyva z oznacenia podla ATEX v poslednom
riadku vyrobného Stitku prevodovky.

Priklady: Il 2G ¢ lIC T4 X resp. 11 3D 125°C X

Nalepka s teplotou sa musi nalepit vedla skrutky na kontrolu stavu oleja (pozrite kapitolu 6.1
"Montazne polohy a udrzba") v smere motora. Pri prevodovkach s olejovou nadrzkou by mala byt
nalepka s teplotou umiestnena v rovnakej polohe ako pri prevodovke bez olejovej nadrzky. Pri
prevodovkach s dlhodobym mazanim by mal byt teplotny Stitok umiestneny hned vedla vyrobného
Stitku prevodovky.

Obrazok 16: Poloha teplotnej nalepky
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3.16 Montaz priruby SCX

Dbajte na to, ze maximalna medzera (rozmer a) medzi nasuvnym hriadefom a zadnou stenou
dopravného Zlabu resp. upeviiovacim plechom smie byt najviac a = 8 mm.

L 1:2.5 7
<[

-

(]

O

[

NNNNNNNNN

+ B! $\\\ [ - "Jl‘ Vysvetlenia

@ 1 Zadna stena dopravného
Zlabu

- 2 Nasuvny hriadel

@/ 3 Ochranny uholnik

Obrazok 17: Priklad montaze priruby SCX

Skontrolujte polohu ochranného uholnika. Ochranny uholnik musi vZdy zakryvat otvor v prirube
otvoreny kolmo smerom nahor. Pririba SCX sa smie pouzivat len v montaznych polohach M1, M2, M3
a M4. Ako volitelna vybava sa da namontovat snimac€ teploty. Snima¢ sa musi aktivovat pri teplote
120 °C a odstavit pohon. Pri pouzivani snimaca teploty a mdéze vynechat vizualna kontrola (pozrite
kapitolu 5.1 "InSpekéné a udrzbarske intervaly")
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3.17 Montaz nadrze na vyrovnanie oleja moznost’ OA

Nadrz na vyrovnanie oleja sa musi namontovat' s hadicovou pripojkou kolmo nadol a odvzdusSnovacou
skrutkou nahor. Pri montazi reSpektujte prilozenu zavodnu normu 0-530-04.

Obrazok 18: Montaz nadoby na vyrovnavanie oleja
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4 Uvedenie do prevadzky

4.1 Kontrola hladiny oleja

A NEBEZPECENSTVO Nebezpeéenstvo vybuchu

Nebezpecenstvo vybuchu. NereSpektovanie povedie pravdepodobne k smrtelnym alebo
tazkym zraneniam.

Pred uvedenim do prevadzky musite skontrolovat stav oleja pomocou prilozenej mierky.

- VAROVANIE Nebezpecenstvo popalenia

Nebezpeclenstvo popalenia horucim olejom.
* Prevodovku nechajte pred opravou a udrzbou vychladnut.
* Noste ochranné rukavice.

Montazna poloha musi zodpovedat’ polohe uvedenej na vyrobnom Stitku. V kapitole 6.1 "Montazne
polohy a udrzba" su zobrazené pracovné polohy arozmiestnenie prislusnych skrutiek na kontrolu
stavu oleja. Pri dvojitych prevodovkach je potrebné skontrolovat’ stav oleja v oboch prevodovkach.
Odvzdusnenie sa musi nachadzat na mieste oznacenom v kapitole 6.1 "Montazne polohy a udrzba".

Pri prevodovkach bez skrutky na kontrolu stavu oleja (pozrite kapitolu 6.1 "Montazne polohy a
udrzba") sa kontrola stavu oleja nevykonava.

Typy prevodoviek, ktoré nemaju od vyroby Ziadne plnenie olejom, sa musia pred kontrolou stavu oleja
naplnit’ olejom. (pozrite kapitolu 5.2 "InSpekéné a udrzbarske prace").

Hladinu oleja kontrolujte pri teplote oleja od 20 °C po 40 °C.
Kontrola stavu oleja:

1. Kontrola stavu oleja sa mézZe vykonat len pri odstavenej, vychladnutej prevodovke. Musi sa
zabezpedit ochrana proti neumyselnému zapnutiu stroja.

2. Prevodovka so skrutkou na kontrolu stavu oleja:

« Standardné prevodovky s &elnym ozubenim kon$trukéného typu M4 (V1 a V5) maji koleno na
meranie hladiny oleja zobrazené na Obrazok 19 (obrazok vpravo), ktoré musi byt otocené zvislo
smerom nahor. Pred kontrolou hladiny oleja je treba odskrutkovat odvzduSnenie.

» Skrutka na kontrolu stavu oleja zodpovedajica pracovnej polohe sa musi vyskrutkovat (pozrite
kapitolu 6.1 "Montazne polohy a udrzba").

+ Stav hladiny oleja v prevodovke sa musi kontrolovat prilozenou mierkou (Cislo dielu: 283 0050) tak,
ako je znazornené na Obrazok 19 (obrazov vliavo a vpravo). Pritom je nutné tu ¢ast mierky, ktora
sa ponara do oleja, drzat v zvislej polohe.

» Maximalny stav oleja je dolna hrana otvoru so stavom oleja.
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* Minimalny stav oleja je cca 4 mm pod dolnou hranou otvoru stavu oleja. Ty¢ka na meranie hladiny
oleja je ponorena este v oleji.

» V pripade, ak stav oleja nesuhlasi, tak je potrebné korigovat stav oleja cez vypustenie alebo
doplnenie s druhom oleja uvedenym na vyrobnom Stitku.

» Ak je poskodeny povlak poistenia skrutky v zavite skrutky stavu oleja, tak je potrebné pouZit novu
skrutku stavu oleja, alebo sa musi zavit pred zaskrutkovanim vycCistit a natriet bezpe€nostnym
lepidlom, napr. Loctite 242, Loxeal 54-03.

» Skontrolujte poSkodenie tesniaceho kruzku. Ak je tesniaci krdZzok podkodeny, vymeote ho za novy.

» Namontujte skrutku na kontrolu stavu oleja s tesniacim krdzkom a utiahnite ju na prislusny
utahovaci moment (pozrite kapitolu 6.3 "Utahovacie momenty skrutiek").

» Pripadne namontujte spat vyskrutkovanu odvzdusnovaciu skrutku s tesniacim krizkom a utiahnite
ju na prislusny utahovaci moment (pozrite kapitolu 6.3 "Utahovacie momenty skrutiek").

3. Prevodovka s nadrzkou na kontrolu stavu oleja:

+ Stav oleja musite skontrolovat pomocou uzatvaracej skrutky s meracou tyCkou (zavit G1%) v
nadrzke na kontrolu stavu oleja. Stav oleja sa musi nachadzat medzi dolnou a hornou znackou pri
uplne zaskrutkovanej olejovej mierke, pozrite Obrazok 19 (obrazok v strede). Tieto prevodovky sa
daju prevadzkovat iba v montaznej polohe uvedenej v kapitole 6.1 "Montazne polohy a udrzba".

4. Prevodovka s priezorom na kontrolu stavu oleja:

+ Hladina oleja v prevodovke sa da skontrolovat' priamo cez priezor.

+ Spravna hladina oleja je: stred priezoru.

* V pripade, ak stav oleja nesuhlasi, tak je potrebné korigovat stav oleja cez vypustenie alebo
doplnenie s druhom oleja uvedenym na vyrobnom Stitku.

5. Zaverecna kontrola:

+ VSetky predtym uvolnené skrutkové spoje sa musia opat riadne utiahnut.

¢
max
s
-
[min] i
g | -

Obrazok 19: Pomocou mierky oleja skontrolujte stav oleja
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4.2 Aktivacia automatického davkovaca maziva

Niektoré typy prevodoviek pre nadstavbu normovaného motora (moznost IEC/NEMA) maju k
dispozicii pre mazanie valivych lozisk automaticky davkovaé maziva. Je potrebné ho aktivovat pred
uvedenim prevodovky do prevadzky. Na kryte kartuSe adaptéra k nadstavbe IEC/NEMA-normovaného
motora sa nachadza €erveny prevadzkovy $titok na aktivaciu davkovaca maziva.

Aktivacia davkovaca maziva:

1.
2.
3.

6

N

Zlozte kryt kartuSe.

Uvolnite a odstrante valcové skrutky.

Aktivaéna skrutku zaskrutkujte do davkovaca maziva, kym sa neodtrhne o€ko krizku na mieste

zlomu.

Plochy priruby poklopu kartuSe je potrebné pred montazou kompletne natriet tesniacim
prostriedkom na plochy, napr. Loctite 574 alebo Loxeal 58-14 tak, aby kryt po montazi tesnil. (Je
to potrebné len pri prevodovkach v kategérii 2D— pozri oznacenie ATEX, posledny riadok

vyrobného Stitku prevodovky.)

Nasadte kryt kartuSe spat a upevnite ho skrutkou s valcovou hlavou (pozrite kapitolu 6.3

"Utahovacie momenty skrutiek").

Okamih aktivacie je potrebné vyznacit na lepiacom Stitku s uvedenim mesiaca/roku.

@ @ OO

o b WON =

Vysvetlenie

Valcové skrutky M8 x 16
Kryt kartuse

Aktivacna skrutka

Ocko krazku

Davkova¢ maziva
Poloha nalepky

Obrazok 20: Aktivacia automatického davkova¢a maziva pri nadstavbe normovaného motora

Nalepka:

Pozor!

Prilozenu aktivaénu skrutku zaskrutkujte pred uvedenim
prevodovky do prevadzky tak, aby sa ocko kruzku roztrhlo.

Doba davkovania: 12 mesiacov

Mesiac Datum aktivacie Rok

12345678910 11 12

06 07 08 09 10
11 12 13 14 15

Obrazok 21: Nalepka
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4.3 Meranie teploty

Udaje ATEX teplotnej triedy prip. maximalnej povrchovej teploty st zakladom pre norméalne montazne
podmienky a montazne pomery (pozrite kapitolu 3.7 "Pripravy na instalaciu"). Uz malé zmeny
montaznych pomerov mézu podstatne ovplyvnit teplotu prevodovky.

A NEBEZPECENSTVO Nebezpeéenstvo vybuchu

Nebezpecenstvo vybuchu. NereSpektovanie povedie pravdepodobne k smrtelnym alebo
tazkym zraneniam.

Preto sa musi vykonavat pri uvedeni do prevadzky meranie povrchovej teploty na
prevodovke pri maximalnom zatazeni.

(Prevodovky, ktoré su ozna¢ené na vyrobnom Stitku v poslednom riadku teplotnou triedou
T1—T3, prip. s maximélnou povrchovou teplotou 200 °C, sl z toho vyiaté

Na meranie teploty bude potrebny bezny obchodny pristroj na meranie teploty, ktory pokryva rozsah
merania 0 °C az 130 °C a ma presnost merania minimalne * 4 °C, a ktory umoznuje meranie
povrchovej teploty a teploty vzduchu. Postup merania teploty:

1. Prevodovku nechajte bezat pri maximalnom zatazeni a maximalnych otackach cca 4 hodiny.

2. Po zahriati sa musi teplota povrchu prevodovkovej skrine Ty, odmerat v blizkosti nalepky s
teplotou (pozrite kapitolu 3.15 "Nalepka s teplotou").

3. Teplotu vzduchu T, je potrebné merat v priamom okoli prevodovky.

A NEBEZPECENSTVO Nebezpeéenstvo vybuchu

Nebezpefenstvo vybuchu. NereSpektovanie povedie pravdepodobne k smrtelnym alebo
tazkym zraneniam.

Pohon sa musi odstavit a musite sa skontaktovat s firmou Getriebebau NORD, ak sa
nezhoduju vSetky nasledujuce kritéria:

* Merana teplota vzduchu T, lezi v pripustnom rozsahu, ktory je vyznaceny na vyrobnom $titku.

+ Namerana teplota povrchu prevodovkovej skrine Ty, je pod 121 °C a teplotna nalepka sa
nezafarbila na &ierno (pozrite Obrazok 23).

+ Namerana povrchova teplota krytu vratane rozdielu medzi najvy$Sou pripustnou teplotou vzduchu
podla vyrobného &titku T, a nameranou teplotou vzduchu musi byt minimalne o 15 °C menSia nez
maximalna pripustna povrchova teplota, t. zn.
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Oznacenie ATEX: 112G cT4 /113G T4: Tgm +Ty-Tym<135°C-15°C

Oznacenie ATEX: 112D ¢ Tmax/ 1l 3D Tmax: Tgm +Tu=-Tum <Tmax—15°C

Tgm: namerana teplota povrchu skrine prevodovky v °C

Tum:  namerana teplota vzduchu v °C

Tmax: Maximalna teplota povrchu podfa vyrobného stitku prevodovky (oznacenie ATEX) v °C

Ty horna hrani¢na hodnota pripustného rozsahu teploty okolitého prostredia podla vyrobného Stitku
prevodovky v °C

Obrazok 22: Oznacenie ATEX

Stredovy bod je biely: v poriadku. Stredovy bod je €ierny: Teplota bola prili§ vysoka.

Obrazok 23: Nalepka s teplotou

4.4 Prevadzka s chladenim maziva

A NEBEZPECENSTVO Nebezpecenstvo vybuchu

Nebezpecenstvo vybuchu. NereSpektovanie povedie pravdepodobne k smrtelnym alebo
tazkym zraneniam.

Teplota a prietok chladiacej vody musia byt kontrolované a zaistené prevadzkovatelom.

Nedodrzanie tychto pokynov spdsobi zanik platnosti certifikatu ATEX!

POZOR Skody na prevodovke

Mozné poskodenie prevodovky prehriatim.

Pohon sa smie spustit az po pripojeni chladiacej Spiraly na chladiaci okruh a obeh chladiaceho média musi byt v
prevadzke.
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Chladivo musi mat’ podobnu tepelnu kapacitu ako voda (Specificka tepelna kapacita pri 20 °C ¢=4,18
kJ/kgK). Ako chladivo odporic¢ame priemyselnu destilovand vodu bez vzduchovych bubliniek a
necistot. Tvrdost vody musi mat hodnotu medzi 1° dH a 15° dH, a hodnota pH musi byt medzi pH 7,4
a pH 9,5. Do chladiacej vody by sa nemali pridavat' Ziadne agresivne kvapaliny.

Tlak chladiva smie dosahovat maximalne 8 bar. Potrebné mnozstvo chladiva je 101/ min a
vstupna teplota chladiva nesmie byt vysSia ako 40 °C, odporuca sa 10 °C.

Odporu¢ame montaz regulatora tlaku na vstup chladiacej kvapaliny, aby sa zabranilo poskodeniu
spésobenom nadmernym tlakom.

Ak existuje moznost nebezpelenstva mrazu, mal by prevadzkovatel zariadenia pridat do chladiacej
vody vhodnu nemrznucu zmes.

4.5 Kontrola prevodovky
Pri skuSobnej prevadzke pod maximalnym zatazenim je potrebné skontrolovat prevodovku na:

* neobycajné zvuky ako zvuky mletia, klopania alebo brusenia,
» neobyc¢ajné vibracie, kmity a pohyby,
+ tvorbu pary alebo dymu.

Po skuSobnom chode je potrebné skontrolovat prevodovku na:

* Netesnosti,

* Preklzovanie pri zvernych kotu€och. Pritom je potrebné odstranit a skontrolovat’ priklop, &i sa
zobrazuje v kapitole 3.11 "Montaz zvernych kotu€ov" predpisané znacenie relativneho pohybu
dutého hriadefla prevodovky a hriadela strojov. Nasledne je potrebné namontovat priklop tak, ako
je to popisané v kapitole 3.12 "Montaz krytov dutého hriadela".

(il Informacia Mazanie tesniacich kruzkov hriadela

Tesniace kruzky hriadela su trecie tesnenia a maju tesniace ostria z elastomérového materialu. Tieto tesniace
ostria sU z vyroby oSetrené zvlastnym mazivom. Minimalizuje sa tak opotrebovanie v suvislosti s funkciou
a dosahuje sa dlha Zivotnost. Vyskyt olejového filmu v oblasti trecieho tesniaceho ostria je preto normalny
a nepredstavuje unik.

A NEBEZPECENSTVO Nebezpeéenstvo vybuchu

Nebezpecenstvo vybuchu. NereSpektovanie povedie pravdepodobne k smrtelnym alebo
tazkym zraneniam.

Pohon sa musi odstavit a musite sa skontaktovat s firmou Getriebebau NORD, ak ste pri
hore popisanych kontrolnych skukach zistili nie€o ndpadného.
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4.6 Kontrolny zoznam

Kontrolny zoznam

Predmet kontroly

Datum
skusky:

Informacie
pozrite v kapitole

Su dopravné $kody alebo poskodenia poznatelné?

3.4

Zodpoveda oznacenie na vyrobnom stitku zadaniu? 3.5
Zodpoveda poloha na typovom §titku skutoénej montazne;j 3.6
polohe?
Je naskrutkované tlakové odvzdu$nenie? 3.7
Maju vSetky vstupné a vystupné prvky certifikat ATEX? 3.9
Su vonkajsie sily hriadela prevodovky pripustné (napnutie 3.9
retaze)?
Je pri to€ivych dieloch umiestnena ochrana pred dotykom? 3.12
Ma motor tiez prislusny certifikat ATEX? 3.13
Je nalepena nalepka s teplotou? 3.15
Je konétrukéne vhodny stav oleja skontrolovany? 4.1
Je automaticky davkova¢ maziva aktivovany? 4.2
Bolo vykonané meranie teploty? 43
Zafarbil sa stred teplotnej nalepky na ¢ierno? 43
Je chladiaci kryt pripojeny k chladiacemu okruhu? 3.14
4.4
Bola prevodovka skontrolovana sku$obnou prevadzkou? 45
Je spojka zverného kotuca skontrolovana voci preklzovaniu? 45

48
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4 Uvedenie do prevadzky

4.7 Prevadzkovanie prevodovky vo vybusnom prostredi

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpecéenstvo vybuchu

Nebezpelenstvo vybuchu. NereSpektovanie povedie pravdepodobne k smrtelnym alebo
tazkym zraneniam.

Pri prevadzkovani prevodovky je potrebné bezpodmienecne dodrziavat Udaje uvedené v
tomto navode na obsluhu.

Predpisané intervaly inSpekcie a udrzby sa musia dodrzZiavat.

Musi sa zarucit, Zze nebudu prekro¢ené Udaje o vykone uvedené na vyrobnom stitku. Ak
napriklad u pohonov s menitefnou rychlostou poctu otacok existuje niekolko pracovnych
bodov, v Ziadnom z tychto pracovnych bodov sa nesmie prekracovat maximalny povoleny
vykon pohonu P1, ani maximalny dovoleny kratiaci moment na vystupnom hriadeli
prevodovky M2, a rovnako ani maximalna povolena rychlost ota€ania. Musi byt vylu¢ené
pretazenie prevodovky.

Ak je prevodovka vybavena chladiacou Spiralou, smie byt spustena az po pripojeni
chladiacej Spiraly na chladiaci okruh a po spusteni chladiaceho kolobehu. Teplota
chladiaceho prostriedku a jej mnozstvo prietoku chladiaceho prostriedku musia byt
kontrolované a zabezpec&ované obsluhou zariadenia.

Prevodovky s integrovanou spatnou zavorou na hnacom hriadeli sa daju prevadzkovat
iba s minimalnym poctom otacok hnacieho hriadefa prevodovky nimin = 900 min™.
Lakovanie prevodovky je uréené pre kategoriu 2G skupinu IIB ()Z6na 1 skupina [IB). Pri
pouzivani v kategorii 2G skupine IIC (Z6éna 1 skupina lIC)sa prevodovka nesmie
pouzivat alebo namontovat do oblasti, v ktorych sa musi pocitat' s procesmi generujucimi
naboj. Patri sem aj prileZitostné manualne trenie prevodovkovej skrine, ktora sa smie
Cistit len vodou navihéenou utierkou.

V pripade, Ze vas pocas prevadzky napadne nie€o délezité, ako body uvedené v kapitole
4.5 "Kontrola prevodovky", alebo sa nélepka s teplotou zafarbi na Cierno, potom sa musi
pohon odstavit a musite sa skontaktovat’ s firmou Getriebebau NORD.
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5 Kontrola a udrzba

VAROVANIE

Nebezpecenstvo popalenia

Prevodovky pripadne motory s prevodovkou mézu mat po€as prevadzky alebo kratko po prevadzke horuci

povrch.

* Montaze a udrzbu vykonavajte len pri zastavenej a vychladnutej prevodovke. Pohon musi byt bez napétia a
musi byt zaisteny voc¢i neumyselnému zapnutiu.

* Noste ochranné rukavice.

» Hortce plochy zakryte pripravkami na ochranu proti fyzickému kontaktu.

5.1 InSpekéné a udrzbarske intervaly

InSpekéné a Informacie
udrzbarske intervaly InSpekéné a udrzbarske prace pozrite v
kapitole
raz za tyzden * Vizualna kontrola netesnosti 52
alebo kazdych + Kontrola neobvyklého hluku pri chode a/alebo vibréacii
100 prevadzkovych hodin prevodovky
* iba pre prevodovku s chladiacim krytom:
Vizualna kontrola nalepky s teplotou
kazdych * Kontrola hladiny oleja 4.1
25_0_0 p’revédzfoyych hodin Vizualna kontrola gumenych silentblokov 52
minimalne kazdého pol . .
roka * Vizualna kontrola hadice
* Vizualna kontrola tesniaceho krdzku hriadela
* Vizualna kontrola volitelnej vybavy SCX
* Vizualna kontrola nalepky s teplotou 52
43
» Odstranenie prachu 52
(len u kategorie 2D)
« Kontrola spojky
(len u kategdrie 2G a
nastavieb motora podla normy IEC/NEMA)
» Doplnenie mazacieho tuku / odstrarnte nadbyto¢né mazivo
(len u volnych hriadelov / volba W a
pri uloZeni mieSacich zariadeni / volba VLII / VLIII)
» Vydistit pripadne vymenit odvzdusnovaciu skrutku

50
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InSpekéné a Informacie

udrzbarske intervaly InSpekéné a udrzbarske prace pozrite v
kapitole

kazdych * Vymena automatického davkovaca maziva 52

5000 prevadzkovych / odstrante nadbyto¢né mazivo 4.2

hodin,

minimalne kazdy rok

(len pri IEC/NEMA

nadstavba normovaného

motora)

Pri prevadzkovych * Vymena oleja (pri naplneni syntetickymi produktmi sa lehota 52

teplotach do 80 °C zdvojnasobuje)

kazdych « Kontrola znecgistenia chladiacej $piraly

10 000 prevadzkovych «  Tesniace kriizky hriadela vymenitT v pripade opotrebovania

hodin,

minimalne kazdé 2 roky

Kazdych * Premazanie lozisk v prevodovke 572

20 000 prevadzkovych

hodin

minimalne kazdé 4 roky

Interval podla Udaja z * Generalna oprava 52

typového Stitka,

MI = prevadzkové hodiny,
minimalne kazdych

10 rokov

(len pri kategorii 2G a 2D)

(il Informacia

Intervaly vymeny oleja

Intervaly vymeny oleja platia pri normalnych prevadzkovych podmienkach a pri prevadzkovych teplotach do 80
°C. Pri extrémnych prevadzkovych teplotach (prevadzkové teploty vysSie ako 80 °C, vysSia vlhkost vzduchu,

agresivne prostredie a Casté zmeny prevadzkovej teploty) sa intervaly vymeny maziva skracuju.

5.2 InSpekéné a udrzbarske prace

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo vybuchu

Nebezpelenstvo vybuchu. NereSpektovanie povedie pravdepodobne k smrtelnym alebo
tazkym zraneniam.

* Pri vSetkych udrzbarskych a opravarenskych pracach nesmie existovat Ziadna vybusna

atmosféra. Udrzbarske a opravarenské prace moze vykonavat len kvalifikovany odborny
personal.
» Pri Cisteni prevodovky nepouzivajte ziadny postup alebo materialy, ktoré by mohli
spOsobit’ elektrostaticky vyboj na povrchu prevodovky alebo susednych nevodivych
dieloch.

- VAROVANIE

Tazké $kody na zdravi oséb

Neodborna kontrola a udrzba méze spdsobit tazké Skody na osobach a majetku.
Udrzbarske a opravarenské prace moéze vykonavat len kvalifikovany odborny persondl. Pri idrzbe a opravach

noste potrebné ochranné oblecenie (ako napr. pracovnu obuv, ochranné rukavice, ochranné okuliare, a pod.)

B 2000 SK-0916
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~ VAROVANIE Tazké skody na zdravi oséb

Skody na osobach zapriginené rychlo sa otagajucimi pripadne hortcimi stigastami stroja.

Montaze a udrzbu vykonavajte len pri zastavenej a vychladnutej prevodovke. Pohon musi byt bez napatia a musi
byt zaisteny voc¢i neimyselnému zapnutiu.

- VAROVANIE Tazké $kody na zdravi oséb

Pri udrzbe a Cisteni moze déjst k zraneniu osdb zvirenymi ¢asticami alebo kvapalinami
* ReSpektujte bezpe€nostné pokyny
* Na dCistenie sa nesmu pouzivat vysokotlakové Cisti€e ani stlaceny vzduch

- VAROVANIE Nebezpecenstvo popalenia

Nebezpecenstvo popalenia horicim olejom.

* Prevodovku nechajte pred opravou a udrzbou vychladnut.
* Noste ochranné rukavice.

Vizualna kontrola netesnosti

A NEBEZPECENSTVO Nebezpecenstvo vybuchu

Nebezpecenstvo vybuchu. NereSpektovanie povedie pravdepodobne k smrtelnym alebo
tazkym zraneniam.
» Prevodovka musi byt kontrolovana kvéli pripadnému uniku oleja. Skontrolujte unik oleja
z prevodovky a stopy oleja z vonkaj$ej strany alebo pod prevodovkou. Hlavne sa musia
skontrolovat radialne tesnenia, zaslepky, skrutky, hadice a jednotlivé spoje telesa.

V pripade podozrenia je nutné prevodovku vy istit, skontrolovat hladinu oleja (pozrite kapitolu 4.1
"Kontrola hladiny oleja") a po 24 hodinach nanovo skontrolovat’ netesnost. Ak sa potvrdi netesnost
(kvapka olej), je potrebné prevodovku ihned opravit. Kontaktujte servis firmy NORD.

Ak je prevodovka vybavena chladiacou S$piralou vioZzenou do krytu plasdta, je treba pripojenie
chladiacej Spiraly skontrolovat' kvdli moznému uUniku média. Pokial vznikaju netesnosti, musi sa trhlina
ihned opravit. Kontaktujte servis firmy NORD.

Kontrola hluku poéas chodu

A\ NEBEZPECENSTVO Nebezpeéenstvo vybuchu

Nebezpecenstvo vybuchu. NereSpektovanie povedie pravdepodobne k smrtelnym alebo
tazkym zraneniam.

-V pripade, ze sa z prevodovky poCas chodu ozyvaju neobvyklé zvuky a/alebo
vibracie, je mozné, Ze je prevodovka poskodena. V tomto pripade je nutné
prevodovku vypnut a vykonat jej generalnu opravu.
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Kontrola hladiny oleja
(pozrite kapitolu 4.1 "Kontrola hladiny oleja").
Vizualna kontrola gumenych silentblokov

Prevodovka s gumenymi silentblokmi (moznost G alebo VG) a prevodovka s torznym ramenom maju
gumené prvky. V pripade, Ze su viditelné 8kody, ako zarezy na gumenom povrchu, tak sa musia tieto
prvky vymenit. Kontaktujte servis firmy NORD.

Vizualna kontrola hadice

Prevodovky s olejovou expanznou nadrzkou (doplnok OT) su vybavené gumenymi hadicami. Ak sa
vyskytne poskodenie krycej vrstvy aZ po jej upevnenie, napr. odreté miesta, trhliny alebo otvory, musia
sa hadice vymenit. Kontaktujte servis firmy NORD.

Vizualna kontrola tesniaceho kruzku hriadela

(il Informacia Tesniace krizky hriadela

Tesniace kruzky hriadela su trecie tesnenia a maju tesniace ostria z elastomérového materialu. Tieto tesniace
ostria sU z vyroby oSetrené zvlaStnym mazivom. Minimalizuje sa tak opotrebovanie v suvislosti s funkciou
a dosahuje sa dlha Zzivotnost. Vyskyt olejového filmu v oblasti trecieho tesniaceho ostria je preto normalny a
nepredstavuje Unik (pozrite kapitolu 6.5 "Unik a tesnost™).

Vizualna kontrola volitel'nej vybavy SCX

Skontrolujte znecistenie otvorov na unik necistdt na prirube. Medzera medzi hriadelom a
upevhovacim plechom nesmie obsahovat necistoty. Ak je vidiet hrubé znecistenie, stiahnite
prevodovku z nasuvného hriadela a vycistite nasuvny hriadel a vnatorna stranu priruby. Skontrolujte,
Ci tesniacie kruzky hriadela na prevodovke nie su poSkodené. PoSkodené tesniace krizky sa musia
vymenit za nové. Prevodovku namontujte na vycistenu prirubu (pozrite kapitolu 3.10 "Montaz
nasuvnych prevodoviek").

Vizualna kontrola nalepky s teplotou

(potrebna len pri teplotnej triede T4, prip. max. povrchovej teplote < 135 °C).

A NEBEZPECENSTVO Nebezpeéenstvo vybuchu

Nebezpecenstvo vybuchu. NereSpektovanie povedie pravdepodobne k smrtelnym alebo
tazkym zraneniam.

« Skontrolujte, ¢i nalepka s teplotou nema &iernu farbu (pozrite kapitolu 3.15 "Néalepka s
teplotou"). Ak sa teplotna nalepka zafarbila na €ierno, tak bola prevodovka prilis tepla.

Musite zistit pri€inu prehrievania. Obratte sa ihned na servisné oddelenie firmy NORD. Pohon sa
nesmie uviest znova do prevadzky skér, ako je odstranena pri€ina prehrievania a kym sa nevyluci
moznost opakovaného prehrievania.
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Pred opatovnym spustenim prevadzky sa na prevodovku musi nalepit nova nalepka s teplotou
(pozrite kapitolu 3.15 "Nalepka s teplotou").

Odstranenie prachu

(potrebné iba pri kategérii 2D)

A NEBEZPECENSTVO Nebezpeé&enstvo vybuchu

Nebezpelenstvo vybuchu. NereSpektovanie povedie pravdepodobne k smrtelnym alebo
tazkym zraneniam.

* Na prevodovkovej skrini ulozené vrstvy prachu musite odstranit, ak su hrubSie ako 5 mm.

Pri prevodovkach s krytom hriadela (moznost H) je potrebné kryt odmontovat. Usadeniny prachu v
kryte, na hnacom hriadeli a zvernom kotuci sa musia odstranit. Nasledne sa namontuje veko (pozrite
kapitolu 3.12 "Montaz krytov dutého hriadela").

(il Informacia Kryty

Pri niektorych krytoch sa da kryt kompletne utesnit tekutym tesniacim prostriedkom. V takychto pripadoch sa
méze upustit od pravidelnych Cisteni priklopu, ak sa priklop s tekutym tesniacim prostriedkom, napr. Loctite 574
alebo Loxeal 58-14, namontuje kompletne utesneny.

Kontrola spojky

(potrebné len pri kategérii 2G a IEC / NEMA-nadstavbe normovaného motora)

Motor je potrebné demontovat. Diely spojky z plastu prip. elastomér je potrebné prezriet kvoli
opotrebeniu. Pri prekro€eni dolnych hrani¢nych hodnét uvadzanych pre prislusné typy konstrukcii a
velkosti spojok je potrebné vymenit plastové diely spojky alebo elastomér.

POZOR Nahradné diely

Pouzivajte len nahradné diely v rovnakej farbe.

Pri zubovej spojke (ROTEX®) je potrebné merat hribku zubu ozubeného venca elastoméra podia
obrazku. B, je minimalna povolena hrubka zuba.

Obrazok 24: Meranie opotrebenia ozubeného venca pri zubovej spojke ROTEX®
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Hraniéné hodnoty opotrebenia pre ozubené vence spojky

Typ R14 R24 R38 R42 R48 R65 R90
B [mm] 9,7 8,6 13,3 15,7 17,7 22,2 32,3
Bmin [mm] 7.7 5,6 10,3 1,7 13,7 17,2 24,3

Tabulka 12: Hraniéné hodnoty opotrebovania pre ozubené vence spojky

Pri ohybnych ozubenych spojkach je hranicna hodnota opotrebovania X =0,8 mm podfa
nasledujuceho obrazku.

Vysvetlenie
1 Puzdro
2 Naboj

Obrazok 25: Meranie opotrebenia puzdra zubu pri ohybnej ozubenej spojke BoWex®

il Informacia Spojka Opotrebovanie

Ak bolo zistené pri kontrole spojky len nepatrné opotrebenie (25 % hrani¢nej hodnoty), tak je pripustné predizit
intervaly kontroly spojky na dvojnasobnu dobu, t.j. 5000 prevadzkovych hodin a minimalne kazdy rok.

Doplnenie tuku

Pri niektorych verziach prevodovky (volny vstupny hriadel moZnost W, verzia pre mieSadla VL2 a
VL3), je k dispozicii premazavacie zariadenie.

U verzii do mieSaciek VL2 a VL3 sa pred premazanim musi vyskrutkovat odvzduSiiovacia skrutka,
ktora sa nachadza oproti maznici. Musi sa doplnit tolko tuhého maziva, aby na odvzdu$tiovace;j
skrutke uniklo cca 20 - 25 g maziva. Potom sa odvzduShovacia skrutka opat utiahne.

Pri volbe W a niektorych adaptéroch IEC sa musi vonkajSie valivé loZisko premazat pripravenou
mazni¢kou pouzitim cca 20 - 25 g maziva. Nadbyto&né mazivo na adaptéri sa musi odstranit.

Odporucany druh tuhého maziva: Petamo GHY 133N (pozrite kapitolu 6.2 "Maziva") (firmy Kliber
Lubrication).
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Vyeistid pripadne vymeniO odvzdusoovaciu skrutku

Vyskrutkujte odvzdusoovaciu skrutku, ddkladne ju vyeéistite (napr. stlaéenym vzduchom), vykonajte
kontrolu funkcie a namontujte ju spa [J na rovnaké
odvzdusoovaciu skrutku.

Vymena automatického davkova¢a maziva

Vysvetlenie

Valcové skrutky M8 x 16
Kryt kartuse

Aktivacna skrutka

Ocko kruzku

Davkova¢ maziva
Poloha nalepky

Obrazok 26: Vymena automatického davkovac¢a maziva pri nadstavbe normovaného motora

K tomu sa musi odskrutkovat veko kartuse. Davkova¢ maziva sa vyskrutkuje a nahradi sa novym
davkovacom maziva (€. suciastky 283 0100). Nadbyto¢né mazivo na adaptéri sa musi odstranit.
Nasledne vykonajte aktivovanie (pozrite kapitolu 4.2 "Aktivacia automatického davkova¢a maziva").
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Vymena oleja

Na obrazkoch v kapitole 6.1 "Montazne polohy a udrzba" je zobrazena olejova vypustna skrutka,
skrutka na kontrolu stavu oleja a odvzduSnovacia skrutka, ak je pritomna, podla montaznej polohy.
Pracovny postup:

1. Zachytavaciu nadobu postavte pod vypustaciu skrutku oleja
2. Uplne odstrarite kontrolnt skrutku hladiny oleja, uzatvaraciu skrutku v pripade pouZitia olejovej
nadrzky a vypustaciu skrutku uplne vyskrutkuijte.

VAROVANIE Nebezpecenstvo popalenia

Nebezpecenstvo popalenia horicim olejom.
* Prevodovku nechajte pred opravou a udrzbou vychladnut.
* Noste ochranné rukavice.

w

Olej nechajte kompletne vytiect’ z prevodovky.

4. Ak je posSkodeny tesniaci kruzok vypustacej skrutky oleja alebo skrutky kontroly stavu oleja, potom
sa musi pouzit nova skrutka na kontrolu stavu oleja alebo sa musi zavit vycistit a natriet
bezpecnostnym lepidlom, napr. Loctite 242, Loxeal 54-03 eSte pred zaskrutkovanim.

5. Vypustaciu skrutku oleja naskrutkujte do zavitu a riadne ju utiahnite prisluSnym kratiacim
momentom (pozrite kapitolu 6.3 "Utahovacie momenty skrutiek")!

6. Novy olej rovnakého druhu (pozrite kapitolu 3.5 "Kontrola udajov na vyrobnom $stitku") a (pozrite
kapitolu 6.2 "Maziva") napinajte cez otvor na kontrolu stavu oleja s prislusnym plniacim zariadenim,
kym nezacne unikat z kontrolného otvoru olej. (Olej sa mbze plnit aj cez odvzdusfiovaci otvor
alebo uzatvaraciu skrutku, ktora sa nachadza nad hladinou oleja.) Ak je pouzita olejova nadrzka,
napliite olej cez horny otvor (zavit G1%4), kym hladina oleja nedosiahne uroven podla kapitoly 4.1
"Kontrola hladiny oleja".

7. Pockajte najmenej 15 minut (v pripade pouzitia olejovej nadrzky najmenej 30 minut). Po naplneni

olejom skontrolujte stav hladiny oleja a postupujte podla navodu uvedeného v kapitole 4.1

"Kontrola hladiny oleja".

(il Informacia Hladina oleja / plniace mnozstva oleja

Pri prevodovkéch bez olejovej vypustnej skrutky (pozrite kapitolu 6.1 "Montézne polohy a udrzba") sa kontrola
stavu oleja nevykonava. Tieto prevodovky maju celozZivotnu napln.

Standardné &elné prevodovky nemaju v kategérii ATEX 3G a 3D (pozrite kapitolu 3.5 "Kontrola Gdajov na
vyrobnom §titku") ziadnu skrutku na kontrolu stavu oleja. Tu sa pIni novy olej cez odvzdusfiovaciu skrutku, a sice
mnozstvom naplne oleja podla nasledujucej tabulky.
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Plniace mnozstva oleja

=11 &
~_ 1 R J} ~_ 1
(E—
=0 =
M1 | M2 | M3 | M4 | M5 | M6 M1 | M2 | M3 | M4 | M5 | Mé
Kapitola®6.1 Kapitola®6.1
Typ MnozZstvo Typ MnozZstvo
prevodovky 1] prevodovky 1

SK 0 0,13 10,22 0,13 | 0,22 | 0,13 | 0,13 SKOF 0,13 10,22 0,13 | 0,22 | 0,13 | 0,13
SK 01 0,22 10,38 | 0,22 | 0,38 | 0,22 | 0,22 SKO01F 0,22 | 0,38 | 0,22 | 0,38 | 0,22 | 0,22
SK 20 0,55 | 1,00 | 0,55 | 1,00 | 0,55 | 0,55 SK20 F 0,35 | 0,60 | 0,35 | 0,60 | 0,35 | 0,35
SK 25 0,50 | 1,00 | 0,50 | 1,00 | 0,50 | 0,50 SK25F 0,50 | 1,00 | 0,50 | 1,00 | 0,50 | 0,50
SK 30 0,90 | 1,30 | 0,90 | 1,30 | 0,90 | 0,90 SK30F 0,70 | 1,10 | 0,70 | 1,10 | 0,70 | 0,70
SK 33 1,00 | 1,60 | 1,00 | 1,60 | 1,00 | 1,00 SK33 F 1,00 | 1,50 | 1,00 | 1,50 | 1,00 | 1,00
SK 000 0,24 | 0,40 | 0,24 | 0,41 | 0,24 | 0,24 | SKOOOF | 0,24 | 0,41 | 0,24 | 0,41 | 0,24 | 0,24
SK 010 0,38 | 0,60 | 0,38 | 0,60 | 0,38 | 0,38 | SKO10F | 0,35 | 0,65 | 0,40 | 0,74 | 0,50 | 0,30
SK 200 0,80 | 1,30 | 0,80 | 1,30 | 0,80 | 0,80 | SK200F | 0,65 | 0,95 | 0,70 | 1,10 | 0,80 | 0,50
SK 250 1,20 | 1,50 | 1,20 | 1,50 | 1,20 | 1,20 | SK250F | 0,90 | 1,40 | 1,00 | 1,60 | 1,30 | 0,80
SK 300 1,20 | 2,00 | 1,20 | 2,00 | 1,20 | 1,20 | SK300F | 125|150 | 1,20 | 1,80 | 1,30 | 0,95
SK 330 1,80 | 2,80 | 1,80 | 280|180 180 | SK330F |160 250/ 160|290 1,90 | 1,40

Tabulka 13: PIniace mnozstva oleja pre Standardnu ¢elnu prevodovku pre kategérie ATEX 3G a 3D

Kontrola chladiacej Spiraly na znecistenie

Vnutro chladiacej Spirdly je treba kontrolovat na znedistenie, lebo pri velkych usadeninach necistoty
(Fouling) nie je mozné zaistit dostatoCny odvod tepla. V takom pripade by sa mala chladiaca Spirala
vyCistit; pri chemickom Cdisteni je treba zaistit, aby pouZité rozpustadlo nespésobovalo koréziu
materialu pouzitého na Spiralu chladi¢a (medena rurka a mosadzné zavity).

Vymena tesniaceho krazku hriadela

Pri dosiahnuti konca Zivotnosti z dévodu opotrebovania sa v oblasti tesniaceho ostria zvacési olejovy

film a pomaly dojde k meratelnému Uniku v podobe vytekajuceho oleja.
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Vtedy je potrebné tesniaci kruzok hriadefa vymeni Btiestor medzi tesniacim a ochrannym
ostrim musi byt pri montdZi naplneny na cca50% mazivom (odporu€ané mazivo:
PETAMO GHY 133N).

Dbajte na to, aby sa novy tesniaci kruZok hriadela po montazi nepohyboval opéat’ v tej istej drahe.
Premazanie lozisk

Mazivo vymente v tych valivych loZiskach, ktoré nie su mazané olejom a ktorych otvory leZia Uplne
nad hladinou oleja (odporu€ané mazivo: PETAMO GHY 133N). Kontaktujte servis firmy NORD.

Generalna oprava

Pri prevodovkach kategoérie 2G und 2D je potrebna po dlhSie zadanej prevadzkovej dobe generalna
oprava. Zadanie dizky trvania prevadzky v prevadzkovych hodinach, po uplynuti ktorych sa musi
vykonat generalna oprava, sa vytvori uvedenim na vyrobnom Stitku v poli MI.

Alternativne k tomu méZze urdit’ trieda udrzby Cy dobu trvania prevadzky, po ktorej sa musi vykonat
generalna oprava. Zadanie na vyrobnom §titku je potom napr.: Ml Cy, = 5.

Okamih generalnej opravy pri zadanej triede udrzby Cy, sa vypocita nasledujucim spésobom:

N, =C,-f -k,
N,: Pocet rokov po uvedeni do prevadzky. Pri matematickych hodnotach N, nad 10 rokov sa musi
vykonat’ generalna kontrola po 10 rokoch od uvedenia do prevadzky.

C. : Trieda udrzby podfa vyrobného Stitku v poli Ml

M

fL: Faktor doby chodu
fL =10 Doba chodu maximalne 2 hodiny denne
fL =6 Doba chodu 2 az 4 hodiny denne
fL =3 Doba chodu 4 az 8 hodiny denne
fL =15 Doba chodu 8 az 16 hodiny denne
fL =1 Doba chodu 16 az 24 hodiny denne

k.: Faktor vytazenia

A
Ked je faktor vytazenia neznamy, plati k, = 1
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Ked je presne znamy vykon pozadovany aplikaciou, su vysledkom asto dlhSie intervaly udrzby.
Faktor vytaZenia sa da vypocitat’ nasledujucim spésobom.

P.: Max. povoleny hnaci vykon alebo vykon motora podla vyrobného Stitku prevodovky v kW

skuto&ny vykon pohonu alebo motora v Kw, ktory sa vyzaduje od spdsobu pouzivania pri
menovitom pocte otacok. Zisteny napriklad meranim

Pri variabilnom zatazeni s réznymi skutoénymi vykonmi pohonu pri menovitom pocte otacok

Ptat1’ Ptat2’ Ptat3, ... SO znamymi percentualnymi €asovymi podielmi d, 9y 9 - plati

ekvivalentny stredny vykon pohonu:

q, 3 Oy 3 03
Pt =3[P’ - —= +P ==+ .
tat \/ at “Too B2 00

A NEBEZPECENSTVO Nebezpeé&enstvo vybuchu

Nebezpelenstvo vybuchu. NereSpektovanie povedie pravdepodobne k smrtelnym alebo

tazkym zraneniam.

» Generalna oprava sa musi vykonat v odbornom servise s prislusnou vybavou a
kvalifikovanym personalom pri reSpektovani narodnych predpisov a zakonov.
Odporu¢ame nevyhnutne, aby sa generalna oprava dala vykonat servisom firmy NORD.

Prevodovka sa musi pri pripadnej generalnej oprave kompletne rozmontovat. Musia sa vykonat
nasledujuce &innosti:

— vSetky diely prevodovky sa musia vycistit,

— vSetky diely prevodovky sa musia skontrolovat kvoli poSkodeniu,

— vSetky poSkodené diely sa musia vymenit,

— vSetky valivé loziska sa musia vymenit,

— klapky spatného chodu — v pripade, ak existuju — sa musia vymenit,

— v8etky tesnenia, tesniace kruzky na hriadel a nilosové kruZzky sa musia vymenit,
— diely z plastu a diely elastomeru spojky motora sa musia vymenit..

60 B 2000 SK-0916



DRIVESYSTEMS 6 Priloha

6 Priloha

6.1 Montazne polohy a udrzba

V pripade pracovnych pol6h, ktoré tu nie su uvedené, reSpektujte vykres z osobitnej dokumentacie
(pozrite kapitolu 3.5 "Kontrola idajov na vyrobnom Stitku").

Vysvetlenie symbolov pre nasledujuce obrazky pracovnych poléh:

Odvzdusnenie

Stav oleja

Vypustanie
oleja
STANDARD c¢elna prevodovka

Skrutky stavu oleja sa nepouzivaju pri prevodovkach kategérie ATEX 3G a 3D (pozrite kapitolu 3.5
"Kontrola udajov na vyrobnom Stitku").

Plocha prevodovka

Nasledujuci obrazok plati pre montaznu polohu M4 /HS typov prevodoviek SK 9282, SK 9382,
SK 10282, SK 10382, SK 11282, SK 11382, SK 12382, SK10382.1, SK11382.1 s nadrzkou na
kontrolu stavu oleja.

Obrazok 27: Plocha prevodovka s nadrzkou na kontrolu stavu oleja
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U prevodoviek typov SK 0182 NB, SK 0282 NB a SK 1382 NB v kategérii ATEX 3G a 3D odpadaju
skrutky kontroly stavu oleja (pozrite kapitolu 3.5 "Kontrola idajov na vyrobnom stitku").

Typy SK 0182 NB, SK 0282 NB a SK 1382 NB maju v kategorii 2G a 2D iba jednu skrutku na kontrolu
stavu oleja. Tieto typy prevodoviek su vybavené kontrolovanym mazanim po celu dobu Zivotnosti.
NORDBLOC c¢elna prevodovka

U prevodoviek typu SK 320, SK 172, SK 272, SK 372, ako aj SK 273 a SK 373 v kategérii ATEX 3G
a 3D, odpadaju skrutky kontroly stavu oleja (pozrite kapitolu 3.5 "Kontrola udajov na vyrobnom Stitku").

Typy SK 320, SK 172, SK 272, SK 372, ako aj SK 273 a SK 373, maju v kategérii 2G a 2D iba jednu
skrutku na kontrolu stavu oleja. Tieto typy prevodoviek su vybavené kontrolovanym mazanim po celu
dobu Zivotnosti.

NORDBLOC c¢elna prevodovka SK072.1 a SK172.1

A NEBEZPECENSTVO Nebezpeéenstvo vybuchu

@ Nebezpedenstvo vybuchu. Nere$pektovanie povedie pravdepodobne k smrtelnym alebo

tazkym zraneniam.
Kontrola stavu oleja v montaznej polohe M4 pre SK 072.1 a SK 172.1:

Kontrola hladiny oleje pre pracovnu polohu M4 musi byt vykonana v pracovnej polohe M2
nasledovne.

1. Umiestnite prevodovku do pracovnej polohy M2 a vyskrutkujte kontrolnu skrutku oleja pre pracovnu
polohu M2.

|

L N

Obrazok 28: Presuiite prevodovku do pracovnej polohy M2

2. Zmerajte vzdialenost X medzi hornou hranou telesa prevodovky a hladinou oleja a v pripade
potreby (pozri dole) prispbsobte hladinu oleja meracej ty¢ke (pozrite Obrazok 29).
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Vysvetlenie

1 Horna hrana telesa

2  Stavoleja

Obrazok 29: Meranie stavu oleja

3. Porovnajte namerany rozmer X so zodpovedajucim rozmerom z nasledujucej tabulky. Ak to bude
potrebné, upravte hladinu oleja podla druhu oleja uvedeného na vyrobnom Stitku.

Typ prevodovky Velkost’ zavitu Rozmer X [mm)]
SK 072.1 M8 x 1 22 +1 mm
SK 172.1 M8 x 1 201 mm

4. Naskrutkujte a riadne utiahnite kontrolnu skrutku oleja pre pracovnu polohu M2 podla kapitoly 4.1
"Kontrola hladiny oleja".
5. Umiestnite prevodovku spat do pracovnej polohy M4.

Zavitovkova prevodovka UNIVERSAL

SK 18131 -SK 18I 75
SK 1SIS 31 - SK 1SIS 75

Obrazok 30: Poloha pri kontrole stavu oleja

Pri kontrole stavu oleja musi byt prevodovka, pripadne elektroprevodovka v horeuvedenej polohe. K
tomu mdze byt nutné, prevodovku prip. motor s prevodovkou demontovat.
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POZOR Doba pokoja
Prevodovky pripadne motory s prevodovkou, zahriate na prevadzkovu teplotu, musia byt v
polohe znazornenej na Obrazok 30 uloZené dostatocne dlho v kludovom stave, aby sa mohol
olej rovnomerne usadit.

Teraz sa mbze skontrolovat' stav oleja podla popisu v kapitole 4.1 "Kontrola hladiny oleja".

Pre kategérie 2G a 2D maju prevodovky len jednu kontrolnd skrutku hladiny oleja. Tieto prevodovky
su naplnené mazivom s dlhodobymi uc¢inkami, ktoré je mozné kontrolovat.

Skrutky stavu oleja sa nepouzivaju pri prevodovkach kategérie ATEX 3G a 3D >Prifung der
Typenschilddaten. Tieto prevodovky su naplnené mazivom na celu dobu Zivotnosti.

Prevodovky typu SK1S xx, SK2S xx, SK1SU xx, SK2SU xx, SK1SM xx, SK 2SM xx,
SK 1SMI xx, SK 2SMI xx sa smu pouziva [3CGa 8lkalegtriprevodovky su naplnené
mazivom na celu dobu Zivotnosti a nemaju skrutku na udrzbu oleja.

Typy SI a SMI sa daju volitetne vybavit aj odvzdusinovacou skrutkou.
Prevodovky s odvzdu$nenim sa musia inStalovat’ v uvedenej montaznej polohe.

Typy SI, SMI, S, SM, SU ako 2-stupdové typy zavitovkovych prevodoviek a typy Sl, SMI ako
zavitovkové prevodovky s priamou montazou na motor maju olejové plnenie zavislé na konstrukénom
tvare a musia byt inStalované v uvedenom konstrukénom tvare.

(pozrite kapitolu 3.5 "Kontrola idajov na vyrobnom stitku")
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6.2 Maziva

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpelenstvo vybuchu. NereSpektovanie povedie pravdepodobne k smrtelnym alebo
tazkym zraneniam.

Nebezpecenstvo vybuchu

Pri vymene oleja a pripadnom prvom plneni sa musi bezpodmiene€ne naplnit druh maziva
uvedeny na vyrobnom Stitku.

Nasledujuca tabulka priraduje druh oleja prevodovky uvedeného na typovom S&titku prevodovky
(pozrite kapitolu 3.5 "Kontrola udajov na vyrobnom S§titku") obchodnym oznacdeniam prip. nazvom
vyrobkov, ktoré su povolené. To znamena, Ze podla druhu oleja prevodovky uvedeného na vyrobnom
Stitku je potrebné pouzivat zodpovedajuci vyrobok. Vo zvlaStnych pripadoch sa oznalenie

predpisaného produktu nachadza na typovom Stitku prevodovky.

Druh maziva Udaje na
typovom Stitku N /
FUCHS 7 ;
= T Kroger )
= Castrol Mobil
Mineralny olej Renolin
Alpha EP 220 CLP 220
CLP 220 Alpha SP 220 Renolin Kltberoil Mobilgear Omala
Optigear BM 220 CLP 220 Plus GEM 1-220 N 600 XP 220 S2 G 220
Tribol 1100 / 220 Renolin GEAR
220 VCI
Alpha EP 100 Renolin
CLP 100 Alpha SP 100 CLP 100 Kluberoil Mobilgear Omala
Optigear BM 100 Renolin GEM 1-100 N 600 XP 100 S2 G 100
Tribol 1100/ 100 CLP 100 Plus
(Spﬁ'l;‘:l';:zl)‘"e" CLP PG 680 AC';";‘ZZ%” Renolin Kliibersynth Mobil Omala
Tribol 800 / 680 PG 680 GH 6-680 Glygoyle 680 S4 WE 680
Alphasyn GS 220 . " .
Renolin Klubersynth Mobil Omala
CLP PG 220 Alphasyn PG 220
Tribol 800 / 220 PG 220 GH 6-220 Glygoyle 220 S4 WE 220
Alphasyn EP 220 Renolin Unisyn
Synteticky olejl CLP HC 220 Tribol 1510/220 CLP 220 KlGbersynth Mobil Omala
(uhlovodiky) Optigear Renolin Unisyn GEM 4-220 N SHC 630 S4 GX 220
Synthetic X 220 Gear VCI
Biologicky CLP E 680 - Plantogear 680 S - - -
odburatelny olej Tribol BioTo! o
p Klubersynth Naturelle Gear
CLP E 220 14187220 | F1antogear220S | qpyo 500 - Fluid EP 220
Olej kompatibilny CLP PG H1 680 Tribol FoodProof } Klibersynth Mobil Cassida Fluid
s potravinami v 1800 / 680 UH1 6-680 Glygoyle 680 WG 680
sulade s Tribol FoodProof Kliibersynth Mobil Cassida Fluid
FDA 178.3570 CLP PG H1220 1800 / 220 i UH1 6-220 Glygoyle 220 WG 220
. Cassida Fluid GL Kltberoil
CLP HC H1 680 Optileb GT 680 680 4 UH1-680 N
Cassida Fluid GL Kliberoil Mobil
CLP HC H1 220 Optileb GT 220
pie 220 4UH1-220N | SHC Cibus 220

Tabulka 14: Tabulka s mazivami
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6.3 Ut'ahovacie momenty skrutiek

Ut'ahovacie momenty skrutiek [Nm]

Skrutkové spoje v triedach Skrutkové spoje
Rozmery pevnosti Uzatvaracie Zévitn'ik na na ochrannom
skrutky spojke kryte
8.8 10.9 12.9
M4 3,2 5 6 - - -
M5 6,4 9 11 - 2 -
M6 11 16 19 - - 6.4
M8 27 39 46 11 10 11
M10 53 78 91 11 17 27
M12 92 135 155 27 40 53
M16 230 335 390 35 - 92
M20 460 660 770 - - 230
M24 790 1150 1300 80 - 460
M30 1600 2250 2650 170 - -
M36 2780 3910 4710 - - 1600
M42 4470 6290 7540 - - -
M48 6140 8640 16610 - - -
M56 9840 13850 24130 - - -
Gl - - - 75 - -
G% - - - 110 - -
G1 - - - 190 - -
G1% - - - 240 - -
G1'2 300 -

Tabulka 15: Utahovacie momenty skrutiek

Montaz hadicovych skrutkovych spojov

Zavit prevleCnej matice, tvarovaci prstenec a zavit zavitového hrdla oSetrite olejom. Prevle€nu maticu

naskrutkujte skrutkovym kli€om az po bod, ked sa zaCne prevleéna matica vyrazne tazSie otacat.
Otocte prevle¢nu maticu skrutkového spoja dalej o cca 30° az 60°, ale nie viac ako 90°, zavitové hrdlo
sa pritom musi kfu€om podrzat proti otaaniu. Odstrante prebytok oleja zo skrutkového spoja.
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6.4 Prevadzkové poruchy

- VAROVANIE Skody na zdravi oséb

Pri anikoch vznika nebezpecenstvo poSmyknutia.

Skor, ako zacnete s hladanim pric¢iny poruchy, vycistite znecistenu podlahu a diely stroja.

- VAROVANIE Skody na zdravi oséb

Skody na osobach zapriginené rychlo sa otadajlcimi pripadne hortcimi sugastami stroja.

Poruchu hladajte len pri odstavenej a vychladnutej prevodovke. Pohon musi byt bez napétia a musi byt zaisteny
vo€i neumyselnému zapnutiu.

POZOR Poskodenie prevodovky

Mozné poskodenie prevodovky pri poruchach.

Pri vSetkych poruchach prevodovky sa musi pohon ihned odstavit.

Poruchy na prevodovke

Porucha Mozna pri¢ina Odstranenie
Neobvykly hluk po¢as chodu, Prili§ malo oleja, poSkodenie lozisk | Konzultacia so servisom firmy
vibracie alebo ozubenia NORD

Konzultacia so servisom firmy
NORD

Olej unika z prevodovky alebo z

Chybné tesnenie
motora

Nespravna hladina oleja alebo
nespravny, znecisteny olej,
pripadne nevyhovujuce
prevadzkové stavy

Vymena oleja,
pouzite nadrz na vyrovnanie oleja
(moznost OA)

Olej unika cez odvzdusniovaci otvor

Prevodovka ie orilis tepld Nevyhovujuce montazne pomery Konzultacia so servisom firmy
ep P alebo poskodenie prevodovky NORD
Vymerite elastomer-ozubeny
. . , Spojka motora chybna alebo veniec,
Narazy pri zapnuti, . . . C . .
S upevnenie spojky volné, dotiahnite upevnovacie skrutky
vibracie . . .
pripadne chybny gumeny prvok motora a prevodovky,

vymente gumeny prvok

Prasknutie prevodovky alebo
chybna spojka motora,
alebo zverny kotu¢ preklzuje

Konzultacia so servisom firmy
NORD

Hnaci hriadel sa neotaca aj napriek
otacaniu motor

Tabulka 16: Prehl'ad prevadzkovych porich
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6.5 Unik a tesnost’

Prevodovky st naplnené olejom alebo mazivom na mazanie pohyblivych dielov. Uniku maziva brania
tesnenia. Absolutna tesnost’ nie je z technického hladiska mozna, pretoZe napriklad pre dlhodobu
tesniacu uc€innost radialnych tesneni hriadela je jemny film maziva normalny a vyhodny. V oblasti
odvzdusnovacich otvorov méze byt napriklad vidiet mierne zaolejovanie z unikajucej olejovej hmly
spbésobené funk&nymi okolnostami. Pri labyrintovych tesneniach namazanym tuhym mazivom, napr.
tesniacich systémoch Taconite, z principu unika spotrebované mazivo z tesniacej medzery. Tento
zdanlivy Unik nie je chyba.

Podla skuSobnych podmienok podla DIN 3761 je netesnost uréena utesnenym médiom, ktoré pri
pokusoch na skuSobnej stolici v definovanom skuSobnom €ase unikne na tesniacej hrane nad ramec
funkéného zvihéenia a vedie k odkvapkavaniu utesneného média. Nasledne zachytené a odmerané
mnoZzstvo sa oznacuje ako unik.

Definicia uniku v nadvaznosti na DIN 3761 a jej zmysluplna aplikacia

Miesto Uniku

Tesniaci Medzera v
Pojem Vysvetlenie kruzok Na adaptéri IEC . . Odvzdusnenie
. skrini
hriadela
, nie je zistitelna ziadny dévod na | ziadny dévod na | ziadny doévod na | ziadny dévod na
tesné .. , L . L . L . L .
Ziadna vlhkost reklamaciu reklamaciu reklamaciu reklamaciu
vihké miestne ohrani€eny | Ziadny dévod na | Ziadny dévod na | Ziadny dévod na | Ziadny dévod na
film (mala plocha) reklamaciu reklamaciu reklamaciu reklamaciu
. film vihkosti nad siadny dévod na | Ziadny dovod na | . . Siadny dovod na
vihké ramec . . L. pripadna oprava . .
N — . reklamaciu reklamaciu reklamaciu
konstrukéného dielu
.. . .. | zistitelny tok, odporuc¢ana odporuc¢ana odporucana odporucana
meratelny unik . .
odkvapkavanie oprava oprava oprava oprava

prechodny
unik

kratkodoba chyba
tesniaceho systému
alebo unik oleja
pocas prepravy *)

Ziadny dévod na
reklamaciu

Ziadny dévod na
reklamaciu

pripadna oprava

Ziadny dévod na
reklamaciu

zdanlivy unik

zdanlivy unik,
napriklad z dévodu
znedcistenia,
premazavanych
tesniacich systémov

Ziadny dévod na
reklamaciu

Ziadny dévod na
reklamaciu

Ziadny dovod na
reklamaciu

Ziadny dovod na
reklamaciu

Tabulka 17: Definicia uniku v nadvaznosti na DIN 3761

*) DoterajSie skusenosti ukazuju, ze vihké resp. mokré radialne tesniace krdzky hriadela po¢as chodu
sami zastavia dalSi unik. Preto s v Ziadnom pripade neodporuca vymienat ich v tomto Stadiu. Dévody
prechodného zvlihéenia mézu byt napriklad drobné €astice pod tesniacou hranou.
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6.6 Vyhlasenie o zhode

6.6.1

Prevodovky a motory s prevodovkou chranené proti vybuchu, kategéria 2G a

2D

4,R0

DRIVESYSTEMS

GETRIEBEBAU NORD

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Getiebabau-Nod-5¥. 1 22041 Bargleheide, Nemecko . Tel. +4M0HS32 289 - 0 . Fax +4M0HS32 289 - 2253 . info@nond.com

Vyhlasenie o zhode ES (4o 19. aprita 2016)

Vyhlasenie o zhode ES (od 20. apria 2016)

V zmysle smemice ES 84/8/ES Priloha VIl (do 19, aprila 2016)
resp, v zmysie smemica EU 2014/34/EU Priloha VIIl (od 20, aprila 2016)

Spolodnost Getrisbabau NORD GmbH & Co. KG aka wirabea tymto whlasuje,

s pravodoviy produktovich radov St 12l
« Celna prevodovka « Ziavitovkova prevodovka
typ SK ... typ SK 02..., SK 1S1.., SK 12..., SK 13...,
SK3..5K4...
« Plocha prevodovka = Celna prevedovka
typ SK ...82, SK ..82NB typ SK 9.....

s aznatenim ATEX (Ex) 1l 2D / 2G

s v zhode s nasledujicimi smeamicami:
Smernica ATEX pre vyrobky B4/YES (do 19. aprila 2016)

2014/34/EU {od 20. aprila 2016)
Aplikované mormy:

EM 1127-1: 2011
EN 13463-1; 2009
EM 13463-5: 2011

Spolofnost Getriebebau NORD predlofila podklady poiadované podla 94,/9/ES Priloha Wil (do 19.

aprila 2016) resp. podfa 2014/34,/E0 Priloha VIl {od 20. aprila 2016} u prisluéného organu:
DEKRA EXAM GmbH
Dinnendahlstrale 9
445804 Bochum
Identifikatné Eislo: 0158
Osvadtanie: BVS 04 ATEX HB 196

Bargteheide, 16. 2. 2016

U. Kichenmaistar
konatel

Dr. 0. Sadi
konatel pre technicke zaleditost

Obrazok 31: Vyhlasenie o zhode kategéria 2G / 2D
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6.6.2 Prevodovky a motory s prevodovkou chranené proti vybuchu, kategéria 3G a

3D

GETRIEBEBAU NORD

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group

DRIVESYSTEMS

Getriebebau NORD GmbH & Co, KG
‘Gotrebabau-Hord-5ir. 1. 211 Bargiehalds, Nemecko . Tel «45004E00 280 - 0, Fan ERM0MEXE 109 - 225) | nfofirond com

'u'yhlésenie o zhode ES {da 19. aprila 2016)
Vyhlasenie o zhode ES (cq 20. aprita 2015

V zmysle smernice ES 84/9/ES Priloha Vil (do 19. aprila 2018)
resp. v rmysle smemica EQ 2014/34/E0 Pritoha VIl (od 20. aprila 2016)

Spolotnost Geatriebebau NORD GmbH & Co. KG ako vyrobea tymito vyhilasuje,
e pravodoviy produktovych radaov

Stana1z 1

= Celnd prevodovka
typ SK ...

« Plocha prevodovka
typ 5K ...82, 5K ..82NB

s oznagenim ATEX (Ex) Il 3D / 3G

Smernica ATEX pre vyrobky

Aplikované normy:

Bargteheide, 16. 2. 2016

U. Kiichanmaeisier
konabel

sl v zhode s naskedujicimi smarmicami:

= Zivitovkova prevodovka
typ SK 02..., SK 151, SK 12..., SK 13...,
SK 3., S5K4..

«Celna prevodovka

94/9/ES (do 19, aprila 2016)

2014/34/EU (od 20. aprila 2016)

EN 1127-1:
EN 13463-1:

2011
2009

Dwr. O. Sadi
konatel pre technické zaleditost

Obrazok 32: Vyhlasenie o zhode kategéria 3G/3D
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6.7 Pokyny na opravu

Pri dopytoch na naSe oddelenie technickych a mechanickych sluzieb si pripravte presny typ
prevodovky (typovy §titok) a pripadne €islo zadkazky (typovy §titok).
6.7.1 Opravy

V pripade opravy musite pristroj zaslat na nasledujucu adresu:

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Oddelenie servisu
Getriebebau-Nord-Strale 1
22941 Bargteheide

Pri odoslani prevodovky resp. motora s prevodovkou nie je mozné prevziat ruenie za pripadné
dodatocné diely, napriklad snima¢ otacok, externé ventilatory!

Odstrante vSetky neoriginalne diely z prevodovky resp. motora s prevodovkou.

(il Informacia Dévod vratenia

Podla moznosti by ste mali uviest dévod zaslania suciastky/pristroja na opravu. Pripadne ho modzete uviest
minimalne jednému kontaktnému partnerovi pri spatnych otazkach.

Je to dolezité preto, aby sa doba opravy ¢o najviac skratila a aby bola oprava ¢o najefektivnejsia.

6.7.2 Internetové informacie

Okrem toho najdete na nasSej internetovej stranke Specifické navody na obsluhu a montaz v
dostupnych jazykoch: www.nord.com

6.8 Skratky

2D Prevodovky s ochranou do prachovych FA axialna sila
vybusnych prostredi Zény 21

2G Prevodovky s ochranou do vybusnych IE1 Motory so Standardnou ucinnostou
prostredi s druhom zapalu ,c*

3D Prevodovky s ochranou do prachovych IE2 Motory s vysokou ucinnostou
vybusnych prostredi Zény 22

ATEX ATmosphréres EXplosible IEC International Electrotechnical Commission

B5 Prirubové upevnenie s prechodovymi NEMA National Electrical Manufacturers Association
otvormi

B14 Prirubové upevnenie so zavitovymi otvormi IP55 International Protection

cw v smere hodinovych rucic¢iek, smer otacania ISO Medzinarodna organizacia pre normalizaciu
doprava

CCw proti smeru hodinovych ruciCiek, smer pH hodnota pH
otacania dolava

°dH tvrdost’ vody v stuprioch nemeckej tvrdosti PSA osobné ochranné prostriedky
1°dH = 0,1783 mmol/l

DIN Nemecky Ustav pre normalizaciu RL smernica

EG Eurdpske spolocenstvo VCI Volatile Corrosion Inhibitor

EN Eurépska norma WN Dielenska norma Getriebebau NORD

FR radialna prie¢na sila
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NORD DRIVESYSTEMS Group

Headquarters and Technology Center
in Bargteheide close to Hamburg, Germany

Innovative drive solutions
for more than 100 branches of industries

Mechanical products

Parallel shaft-, helical gear-, bevel gear- and worm gear units

Electrical products
|IE2/IE3/IE4-Motors

Electronic products
Centralized and decentralized frequency inverters
and motor starters

T state-of-the-art production plants
for all drive components

Subsidiaries in 36 countries on 5 continents
providing local stock, assembly, production,
technical support and customer service.

More than 3,200 employees around the world
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